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fiocledad Anónima ADARO.-- GIIÓW
Fábrica de Lámparas de Seguridad

Talleres de Fundición y Mecánicos
REPARACION DE TODA CLASE DE MAQUINARIA

ESPECIALIDAD EN BRONCE FOSFOROSO
BRONCE MHNGHNESO PARA GRANDES RESISTENCIHS

BRONCE ALUMINIO, BRONCE CONTRA LOS ACIDOS

El CROMHDO aplicado a los
Herrajes para ferrocarriles, tranvias, buques, automóviles,

Bombas, Motores, etc.
ENGRHNHJES FRESHDOS

SECCION REPRESENTACIONES
Maqumaria y herramientas en generaì
PALAS-TUBERIA-LIMAS-OOJINETES-Etc.

Rodamientos a Bolas S. K. F.

Aparatos de salvamento para minas
"PRO'I'0“ y "SALVATOR"

Motores eléctricos, alternadores, transformadores
Rodámenes para vagonetas de minas
= Cables metálicos de acero =
Aceros para minas, canteras, etc., etc.

Correa Bala-:ba DICK, legítima

Metales blancos de HNTIFRICCIÓN purilicados con lósloro 9 manganeso

ll PARA DOGOMOTORAS, VAGONES Y MAQUINAS Q
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Maquinaria y accesorios para minas.
Compresores de aire SULLIVAN.

Martillos pertoradores y picadores de carbón

Grupos motor-bomba para achique y lavaderos.
Motores - Cables - Aceros -- Tuberías - Herramientas
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¢orreas americanas para transportadores y trasmtsiones.
llanguerasde goma "ll-S" 40-10 para alre comprimido.
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lil. Milaliriiia lira-ftlluiri
Capital social 77.500.000 pesetas
Carbones gruesos y menudos de todas clases. -Cok metalúr-

gico. -Subproductos de la destilación de casbones: alquitrán hidra-
tado para el asfaltado de las carreteras; benzoles auto, quitamanchas
y solvente; sulfato amónico con el 21 por 100 de nitrógeno; brea, creo-
sota y aceites pesados para motores semidiesel e impregnación de tra-
viesas. -Lingote de cok para todos los usos industriales. -Hierros y
aceros laminados en barras de todas clases y formas para el comer-
cio. -Viguerías y demás hierros de construcción. -Chapas, planchas
y planos anchos. -Chapas especiales para calderas. -Carriles para
minas y ferrocarriles de vía ancha y estrecha. -Acero extra dulce mar-
ca X., equivalente al hierro sueco. -Tubería fundida verticalmente en
batería para conducciones de agua, gas y electricidad, desde 40 hasta
1.250 m/m de diámetro y para todas las presiones.-Chapas perfora-
das. -Vigas armadas. -Armaduras metálicas y demás trabajos de
gruesa calderería. -Acero moldeado. -

° Los productos de estas fábricas han sido reconocidos y acepta-
dos por el Registro del Lloyd de Londres.

Primera casa en España que funde todos los tubos vertical-
mente.

llumitilii sutial v llitina tenlral le lnlas: MADRID
Alcalá, 55 . Apartado 529

Telegramas y telefonemasz DUROJVIADRID

Oficinas de embarques: G I J O N
Apartado 51' - Telegramas y telefonemas: DURO-GIJON

Oficinas centrales de Fábricas 9 Minas

LA FELGUPERA  (Asturias)
Telegramas y Telefonemas: DURO-SAMA DE LANGREO
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MINERIA
Onolmo De LA F-eoermcióu De Asocmciones oc Avuozmrcs Y CAPArAces DE MmAs

v FABRicAs MerA1.úRo1cAs De EsPAÑA.
r †- '__ ,

cial.-X.-Cotizaciones y precios.

SUMARIO.-If -il Comité Paritario para los Ayudantes de Minas.-ll.-El terreno huliero en la pro-
vincia de León, por B. Calleja.--lll.-Notas estadisticas.-IV.-Los accidentes de trabajo eu las minas de As-
turias, León y Palencia, por Pancracío Garcia López.- V.-La mineria belga, por lulio Rodriguez; Necroló-

' C bi d 'd ' . VI.-i ` d ' ' ' el tr ' r 1 é Fernández ilrias.-gtca Ä am os eresi encxa - mprestones eun viate por ex an1ero, po os
li.- `l caucho.-Vlll.-Oposiciones para Auxiliares facultativos de Minas,-IX.-El Censo electoral so-

El Comité Paritario para los Ayudantes de Minas
Por fin, después de gestiones

innumerables y fatigosísimas, el
Ministerio del Trabajo, por orden
publicada en la “Gaceta“ deldia
29 del pasado Mayo, dispone que
se constituya una sección aneja a
los Comités Paritarios de la mine-
ría en Asturias, León y Palencia,
para los Ayudantes y Capataces de
de Minas.

Hubiera sido innecesario todo
el trabajo efectuado, si los elemen-
tos patronales hubieran tenido un
sentido moderno de lo que son y
representan eu la minería los' titu-
lares mineros. Pero atravesados en
el camino lógicamente transitable,
y negados a todo trato con la co-
lectividad que constituimos , fué
obligado acudir al poder público
en demanda del reconocimiento .de
nuestra personalidad colectiva, in-
discutible como grupo profesional
distinto de todos los demás que
prestan servicio en las minas.

A continuación publicamos ín-
tegra la orden a que hacemos re-
ferencia.

l Dice así:
' ¢lltmo. Sr.: Vista la instancia elevada

a este Departamento por la flsociación
de fivudantes v Capataces facultativos de
Minas v Fábricas metalúrgiaas de Flstu-
rias, solicitando la creación de Comités
paritarios interlocales en Asturias, León v
Palencia, para el grupo profesional a que
la citada Asociación pertenece:

Resultando que la petición antedicha
se funda en la no existencia en la actuali-
dad de organismo corporativo donde se
hallen representados los elementos que
integran la *Asociación mencionada; orga-
nismo en que pudieran ser planteadas,
tratadas v resueltas las cuesticnes relati-
vas agcontrato de trabajo, prestación de
servicios e incidencias con ellos, relacio-
nadas.

Resultando que, se ún los datos pro-
porcionados por la šección del Censo
electoral social de este Ministerio, la fiso-
ciación de que se trata comprende un
número total de individuos que -as-
ciende a 387, en su mayor parte adscri-
tos a las zonas mineras de Asturias, y el
resto a las de León v Palencia.

Considerando que, si cual consigna
el articulo l.° del Decreto de.Organiza-
ción Corporativa Nacional de 26 de No-
viembre de 1926, texto refundido, los ele-
mentos todos que comprende la vida pro-
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Acciones 4
Duro Felguera . . . . . . . . . .
Hullera Española. . . . . . . '
Hulleras de Sabero. . . . .
H. Vasco-Leonesa. . . . . . 1
Oeste de Sabero . . . . . . 1
Siderúrgica de Ponferrada
Minas de Teverga. . . . . . . .
M. del cobre y cobalto .' . .
Bancodo Gijón.. . . ._ . . . .,
Banco Minero Industrial. 1

Obligaciones 1
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Duro-Felguera, 1906 .
› › 1928. 1'

Fábrica de Mieres. . .
Sgca. de Ponferrada .
Ayrnto. de Gijón. . . .
Tranvias de Gijón. . .

Española, 1924.0
› 1920.

› › ,

76,00
90,00

190,00
700.00

30,00
200,00

))

O

V

8

89,00
86.00

101.00
101.00
96,00

Eb CENSO MINERO DE ESPAÑA
Ha sido entregado en el Instituto Nacional de

Previsión, por nuestro com rañero D. Pancracio
Garcia López, el rerúmen provisional de los tra-
bajos efectuados hasta el 30 de Abril pasado. Las
ci ras por provincia son:

Albacete . . . . . . . . . . . . 92
Almeria. . . . . . . . . . . . . 1.036
Asturias . . . . . . . . . . . . . 30.758
Barcelona . . . . . . . . . . . . 2.116
Ciudad Real.. . . . . . . . _ . 4.868
Córdoba. . . . . . . . . . . . . . 5.393
Granada . . . . . . . . . . . . . 1.097
Guadalajara . - . . . . . . . . . 90
Huelva . . . . . . . . . . . . . . . 15.267
Jaén. . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.381 '
León. . . . . . . . . . . . . . . . . 4 373
Lérida . . . . . . . . . 481
Murcia.. . . . , . . . . . , . . . . 2 617
Palencia. . . . . . . . . . . . . . 2.804
Santander. . . . . . . . . . . . . - 4.397
Sevilla. . . . . . . . . . . . . . . . 3.269
Tarragona . . . . . . . . . . 271
Teruel... . . . . . . .
Vizcaya. , . . . . . . . . . . . . .
Zaragoza . . . . . . . . . . . . .

855
6.431

347

Total....... 91.943

"".-A

Producción de Gar-bones
En el primer trimestre de 1931, la producción

de csrbones en España fué la siguiente, en tone-
.- ladas:

ÍIIILLA
Asturias . . . . . . . . . . . . 1.123.337
León . . . . . . . . . . . . . . . 173.878
Ciudad Real . . . . . . . . . . 99.353
Córdoba . . . . . . . . . . . . 58.721
Palencia . . . . . . . . . . . . 54.370
Sevilla. . . . . . . . . . . . . . . 42.800
Lérida . . . . . . . . , . . . . . 5.500
Logroño . , . . . . . . . . . . . 1.248

 ¿

' Total.. . . . . . . .. 1.559.210
_ IIITRAOITI

Ifión . . . . . . . . . . . . . 72.266
Córdoba . . . _ . . . . . . . . . 42.050

' Palencia.. ... . . 38.184
Asturias . . . . . . . . . . . . . . 5.281

Total . . . . . . . . . . 157.781
LIGIITO

'Teruel. . . . . . . . 34072
Barcelona. . . . . . . . _ . _ . 23.760
Zaragoza. . . . . . _ . , . . . . ll.35l
Lérida . . . . . . . . . . . . . . 8.909
Baleares. . . . . . . . . . . . _ 8.144
Santander. . . ; . . . . . . . . 5.672
Guipúzcoa . . . _ . . . . . . . . 2.75l
Huesca... . . . . . . . . . . . .. 6l2

Total ........ .. 05.271,
Mercado carbonero de Asturias

Exportación por mar
El embarque de cat-bones por los puertos as-

turianos, en el primer cuatrimestre del quinque-
nio, fué el siguiente, en toneladas:
Años (món Avrnaa

1927 449.199 260.285
1928 508.469 239.426
1929 639.367 258.443
1930 668.054 296 168
1931 626.568 - 254.746 217.969

Resúmen trimestral de producción
HULLA EN ASTURIAS

1929.. . . . . . . .. 1.100.613 toneladas
1930. . . . . . . . . . 1.114.932 ›› _
1931 . . . . . . . . . . 1.123.337 »

ANTRACITAS EN LEON Y PALENCIA
1929.. . . . . _ . . 90.772 toneladas
ÍQBÚ. . . . . . . . . . ›› `
1931. . . . . . . . . 110.450 ›

sim msrnam
231 .938
1 84.453
3 I 0.402
230.096
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Uno de los aspectos más interesan-

tes de la minería del carbón, que ha
sido objeto de toda clase de estudios y
disposiciones oficiales, es el que se re-
fiere a la seguridad individual de los
trabajadores mineros.

Ni el Reglamento de Policía Mine-
ra, ni la vigilancia constante y las ór-
denes del personal facultativo de las
minas, han podido ni podrán evitar
desgracias, ya de caracter individual,
ya revistiendo forma de accidente con
varias víctimas, como la de las minas
de Candanal (Asturias), en que perdie-
ron la vida nueve trabajadores mineros.

Como el asunto de los accidentes
en las minas de carbón de Asturias,
León y Palencia, es cuestión que nos
interesa grandemente, haré* un resu-
men referido a los ocho años últimos,
utilizando datos de origen oficial.

Es de opinión general la creencia de
que la mayor suma de muertos en
accidente del trabajo se produce en el
mar. Da pié a ello la circunstancia de
que con desgraciada frecuencia se pro-
ducen naufragios en los que pierde la
vida toda una tripulación o la mayoría
d_e ella. Pero las cifras oficiales que po-
seemos, relativas a los años 1626, 27 y
28, demuestran que aquellas afirmacio-
nes no tienen base suficiente; el mayor
porcentage de accidentes mortales, se-

gún las cifras a que nos referimos-
debemos advertir que la estadística es
defectuosa-se produce en las minas
o en la construcción.

Damos a continuación los porcen-
tages de muertos en las diferentes sec-
ciones en que los separa la estadística:

CI d mb ' t“i›_$}Í¿Í1É¿f¿¢ÉÍiÃl›}§1É›§Í
1 ases 8 '“Íasa'° _-es 1927 1923

Minas. salinas y canteras. §35,60i30,22 !23,93
Transportes . . . . . . . . . . . §23,57 23,41§18,73
Construcción . . . . . . . . _ . !j18,29 ,16,54§29,57
Indusirias eléctricas. . . . . 5,51 5,45 4,51
fllimentación . . . . . . . . . 4,01 l 4,77 5,42
Forestales y agrícolas . . '. . 1 l 3,00 2,95 2,93
Hierro v demás metales gl 2,51 5,23 4,06

Aunque no se indica en la Estadís-
tica, es posible que en el capítulo de
alimentación se incluya la pesca, cuyo
porcentage en relación con el número
de trabajadores, sería de mucho inte-
rés conocer.

Hácese notar la elevación enorme
de los muertos en la construcción, en
1928 debida, seguramente, al desarro-
llo de las obras públicas, que atrajo a
ellas muchísimos obreros inexpertos,
y en las que, probablemente también,
la dirección de los trabajos no sería
todo lo competente que fuera de de-
sear.

Los accidentes en las minas de car-
bón en España se dividen, a los efec-
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tos oficiales estadístico-mineros, en
dos grupos. En uno entranlos -que
ocasionen muertos y heridos graves;
en el otro los restantes, cuyos oríge-
nes no son objeto de informe por par-
te de la inspección de Policía Minera.

Detallamos a continuaciún las ci-
fras de muertos y heridos graves oca-
sionados en las minas asturianas en
los años de 1923 a 1930.

Debe advertirse que de los que ligu-
ran como heridos graves, fallece una
cantidad que las estadisticas no regis-
tran.

He aquí la relacion total:
-__ _ à_,__,_, A_¬,-___ _._.___ _ n._._.___ ._ A , , __ _, _ A†Lj_-__ ._.____l_._í.

AÑOS Muertos iågivdås Total _

1923 * 59 f, 45 <
1924 57 , 52 ¿

55
53

104
109

1925 1 97, 42
' 1925 1 60 1 ;

1927 ¡ 48 1 62 §
36 52
47

1928 1 A
113
110

88
1929 48 95
1930 A 57 53 } 110

Las cifras absolutas no dan idea
clara de un asunto, si no van .acompa-
ñadas de alguna explicación comple-
mentaria. En este caso el complemento
será el tanto por ciento de los trabaja-
dores muertos o heridos. en relación
con el total de los sometidos a riesgo.
Y si lleváramos a términos de mayor
exactitud las cifras, debiéramos hacer
una separación de los accidentes acae-
cidos a los mineros verdaderos, o sean
los trabajadores del interior de las mi-
nas, de los demás trabajadores afectos
a ellas pero no mineros. Pero esto cae
fuera delobjeto a que hoy nosreferimos.

 
 ____,_._ì-. --*__ïi.._í._,- _.. .__ , ___. _ __i_.._A-<-___

,1

ÑOS Por l.000, obreros
A 1 1 - , " 5 -

Muertos Heridos
____.í_.___ . 1. -. __ _ _ ¬í__.

1923.. p
1924 Í
1925
1926
1927
1928 p `
1929
1930 _

Estos datos por mil indican la po-
sibilidad de accidente a que están so-
metidos los mineros de Asturias. El de
los ingleses del carbón, en cuanto a
muertos, es el siguiente, por cada 1.000
trabajadores:

1928 . . . 1,04
1928. . . , . . 1,11
1930. . . . . . 1,06

Aún se debe considerar otro aspec-
tdnumérico: el de las toneladas de
carbón explotado en relación con los
obreros muertos en accidente, sin tener
en cuenta los que fallezcan posterior-
mente a consecuencia de heridas. Estas
cifras son las siguientes;

.A1-xl-M41-ti-xi-xt-A \O¢\›-\0\t~J›i`›®~O®\`l®›-Äwbi-åU\® ›-A1-x›-xrqi-›››-ti-›,›-A ®\l\1¢\l¢\O\U1 411-*G~00›L*~U\~OG

En las cuencas inglesas la relación
de muertos a toneladas extraídas, es
como sigue: `

-IAÑ0s

1923
1924
1925
1926
1927
1928
1929
1930

1
4

l
l

11

›

Toneladas arrancadas en
relación A cada obrero

muerto

64.121
70.129
93.670
69.931
84.193

118.028
100.589
_s2.(›05

En las cuencas inglesas la relación
Vaacontinuaciónelporcentagedemuer- de muertos a toneladas extraídas, es
tos y heridos por cada 1.000 obreros: como sigue;
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1928 . . . 247.524 toneladas
1929 . _ . 246.913 ››
1930 . . . 248.138 ››
Queda por examinar lo relativo a

los accidentes en las minas de León y
Palencia, que expondremos seguida-
mente. 1

it- =k II-

- No obstante ser idénticas en su for-
mación las tres cuencas mineras, As-
turias, León y Palencia, se diferencian
en la importancia de las explotaciones,
de gran interés en cuanto se relaciona
con los accidentes.

Donde las concesiones son grandes
y se han constituido empresas podero-
sas, las prescripciones de seguridad se
cumplen con mayor rigor que en las
minas pequeñas. en que bien la igno-
rancia o temeridad del minero, la falta
de vigilancia capacitada, o el afán del
patrono por obtener mayor rendimien-
to, pueden ser causa de accidentes.

En las minas asturianas-grandes y
pequeñas-se ha establecido un nivel
medio de vigilancia y seguridadsupe-
rior a la provincia de León, donde sólo
existen tres grandes explotaciones mi-
neras. En Palencia la mayor; una de
las más peligrosas de España por la
abundancia de grisú, constituye casi el
70 por 100 del total. Posee todos los
medios de seguridad exigidos y, a pe-
sar del riesgo mayor, no ocurren acci-
dentes en proporción superior a Astu-
rias.

Siguiendo las normas del articulo
anterior, daremos los cuadros de acci-
dentes registrados en las provincias de
León y Palencia. -

Los datos no alcanzan más que has-
ta el año de 1929. .

ERIA

Provincia de beón
La relación general de muertos y

heridos graves en las minas de la pro-
vincia de León, es la que sigue:

W - T' Í llieridosAnos A Muertos 1 guns p Total

1 923 1 6
1924 , 26

20
11

›-\

0OO\\Jt-\›Äk~)›-B

1925 * p -

1927 L 22
1928 ~ 1 16
1929 , 1 17

Las cifras relativas difieren bastante
de las asturianas, en las 'cuales la pro-
porción de muertos alcanza, en los
años 1923 a 1930, un promedio de 1,62
por mil obreros. mientras en León
llega a 2,45.

He aquíel cuadro general:

12
14
16

1926 1 10 1
15
10
14

Í* _, Por 1.000 obreros

A ÑOS 0 Heridos~ _, Muertos gruas

1923
1924
1925 ,

Nfseaws äââãäâä

0,75
2,25
0,80
0,17
1,33
1,08

1926 1
1927 `
192-8 }
1929 0,54

El tonelage en relación a cada obre-
ro muerto, es menor que en Asturias,
a pesar de que León alcanza una pro-
ductividad mayor por obrero-año. Las
cifras de este aspecto son;

ASUS TONHPAPAS
1923
1924
1925
1926

mas
, 58.419
p 41.826
 91.3721927 ; 64.572

1928  100.211
1929 86.324
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Provincia de Palencia 1 2 ~
L En Palencia las explotaciones de
antracita , que van tomando imucho
desarrollo, están exentas casi total-
mente de uno de los más grandes ries-
gos de accidentes mineros: el grisú;
pero las de hulla lo sufren en grado
extremo, no superado por ninguna de
las minas asturianas. A pesar de ello,
debido a las mayores precauciones, la
cifra de muertos no excede en propor-
ción a la de Asturias.

El cuadro que sigue. resume la to-
talidad..

- ', Heridos. QAAnos Muertos H; graves 1 Total

1 923
1 924 7
1 925 1 1 10
1926 ` 5
1927 y 1 4
1928 ji 10
1929 ' É 7›-l>\ll'~J›-Ä\l1-ÄU1 Oòüålxìv-¡$9001-Ã

\D

El porcentage medio de muertos en
los siele años que estudiamos, es igual
al de Asturias: 1,63 por mil mineros.
Las cifras de cada año son las que se
detallan en el eslado siguiente:

l Por 1.000 obreros
AÑOš 7Í Heridos¿ Muertos 1 graves

›
l

1923 * A
1924 ,  
1925 i
1926 ±
1927 1
1928 1
1929 1

La relación de muertos a tonelada
sufre alteración de importancia, debi-
da a que la productividad de las minas
de antracita por obrero-año es muy

9939?” wommmmmëwmw
9?P ocwmwQ
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superior a la de las minas de hulla. Y
aunque el promedio por mil obreros
sea igual en Asturias y Palencia, el
mayor rendimiento de la zona de antra-
citas eleva,la proporción, que es la
siguiente:

__ 4 _ TONCLADAS

1923 61.125
1924  96.924
1925 .$1294  
1926 91.555
1921 1 210.210
1928 I 58.549
1929 ' 88.236

'lil'

AÑOS j

Resumiendo las cifras parciales de
las provincias de Asturias, León y Pa-
lencia, tenemos que el promedio de
muertos por mil obreros mineros, en
el período a que nos referimos en este
trabajo, es:

Asturias . . , 1,62
Palencia _ . . 1,63
León . . . . . 2,45
Inglaterra . . . 1. 1,07 5

La cifra de toneladas arrancadas en
relación con los obreros fallecidos en
accidente, resulta:

Palencia . 95.127 toneladas
Asturias . 95.408 ››
León . . 73.373 ››
Inglaterra. 247.525 ››

PANCRACIQ GARCIA LOPEZ

ba correspondencia administrativa v
giros debe enviarse al Tesorero de la
Asociación, don Augusto Alvarez, de SA-
MA DE bAN(ìREO.

ha de redacción, a don Pancracio Gar-
cia bópez, Plaza de (Sapua, 2. -GIJÓN.
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LA IVIINEÂRIA BELGA
Vlslta a la mlna “Maria José”, de la cuenca del centro

Acompañados del señor Stard, he-
mos visitado esta mina, que tiene dos
pozos a una distancia de 50 metros
entre sí. Ambos son circulares de 5,80
metros de diámetro. El número'1 tiene
una profundidad de 475 metros y están
preparando para profundizarlor más.
Desde esta planta y por este solo pozo,
es por donde se hace la extracción del
carbón. El número 2 está dedicado a
servicios auxiliares, como transportes
de materiales, personal y otros que en-
torpecerian la bien dispuesta organi-
zación de la extracción del carbón:
solo llega a la planta 415; desde aquí a
la 475 hay un pozo balanza muy próxi-
mo al de extracción, por donde baja el
carbón de los talleres superiores, para
concentrarlo en esta planta. Por este
pozo número 2 se hace el retorno de la
ventilación.

Las jaulas son de dos pisos de cua-
tro vagones cada uno. Los vagones
tienen una capacidad de 730' litros. Los
cables cilíndricos, de 52 milímetros de
diámetro; el guionaje es de madera de
sección cuadrada, de 80 milímetros de
lado.

Entramos en la mina por el pozo
número 1, hasta la planta 475, acom-
pañados del señor Ingeniero de esta
sección, haciendo el siguiente reco-
rrido:

Desde la plaza de embarque, pa-
sando el transversal general, llegamos
a la capa llamada «Santa Bárbara»,
por cuya galería caminamos unos cuan

tos metros hasta un plano inclinado
de 90 metros de longitud, medido so-
bre la línea de máxima pendiente de la
capa, con 12° a 16° de inclinación, ,por
el que subimos,_ pasando luego por un
nivel, que tiene el piso en minado y el
cielo en macizo, hasta el frente de
arranque; aquí descendimos los 90 me-
tros por un taller hasta llegar a la mis-
ma galería de la plaata 475, por la que
habiamos entrado, retornando por ésta
hasta el plano a la plaza de embarque
y desde aquí por el mismo pozo n ú me
ro 1, salimos a la calle.

En esta mina, lo mismo que en la
anterior, siguen el procedimiento de
explotar una sola capa. Actualmente,
como ya indicamos, van sobre la lla-
mada «Santa Bárbara». Esta es de
unas caracteristicas muy parecidas a
la de la <<Generala»,`prin1era de la cuen
ca central de Asturias; buen techo, no
tiene alteraciones en el muro; 70 cm.
de potencia, con una vena sola de car-
bón bastante duro, inclinación media
12°; no tiene agua ni grisú, ventilación
buena y poco polvo.

. Métodolde explotación empleado
El campo de explotación entre las

plantas 475 y 415, está dividido en dos
macizos por medio de un nivel, al que
llega un plano construido en minado,
desde la galería inferior, destinado a
bajar el carbón del macizo que queda
encima hasta la planta 415 y dar el
servicio de maderas y demás materia-
les al otro macizo.



l
.ø l

' MINERIA

Estos planos se construyen a una
distancia uno del otro de poco más de
cien metros, y se abandonan cuando la
explotación del macizo superior llega
a su proyección y empiezan a sentirse
enla ventilación los efectos del peso
de los techos; por lo tanto el frente de
arranque del primer macizo, tiene que
ir con relación al segundo a una dis-
tancia mayor que la que existe entre
los planos, para dar tiempo a tener
construido el de adelante cuando haya
que abandonar el otro y proceder a la
explotación del macizo en retirada, o
sea abandonando el nivel a medida que
avanza la explotación. Por este proce-
dimiento no gastan los niveles ni los
planos conservación alguna, por ser
abandonados unos y otros en el mo-
mento de ser afectados por las pre-
siones. n

Arranque. - El procedimiento de
arranque es por medio combinado de
rozadorasy martillos, para lo que lle-
van 93 metros de taller en un solo fren-
te. Las rozadoras empleadas en esta
capa son inglesas. marca Piek-Opueck,
eléctricas, de 35 HP., con barra de 2,50
m. de largo: pesa dos toneladas, su
motor trabaja a 220 voltios y avanza
en-seis horas y quince minutos los 93
m. 'de frente, con una profundidad de
2.50 m., labor que hace todos los días.

Rellenos.-Para el relleno del ta-
ller se emplea el escombro producido
en unos niveles abiertos a este fin,
cada doce metros de distancia de uno
a otro, y a seis o siete del frente de
arranque, quedando el relleno en linea
paralela a éste.

Transportes. - El transporte del
carbón en el taller se hace por colade-

-

-
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ros oscilantes, empleando Combeyor
de corredera, como los descriptos en la
mina Werister, colocados en toda la
altura del taller; éstos se cambian to-
dos los días de lugar, a medida que
avanza el frente, i

El método de trabajo empleado en
estos talleres, es a tres relevos, dis-
puestos como sigue: Nosotros hemos
entrado a las dos de la tarde, a la vez
que lo hacia el relevo destinado a ha-
cer la rozadura y a cambiar el Combe-
yor; se compone de seis obreros y un
vigilante; el taller está posteado hasta
el mismo testero con madera de pino
bastante delgada y mal ajustada; la
máquina estaba en la parte superior
del taller, en la posición que había
quedado el dia anterior; con unas pa-
lanquetas la ponen en disposición de
bajar y la enganchan al extremo de un
cable que envuelve por otro un torno
movido con aire comprimido, situado
en la galería inferior, consiguiendo de
esta forma que la máquina baje en po-
cos minutos; (cuando la capa tiene más
inclinación, le pone en la parte supe-
rior una cuerda de retención que pasa
por un torno con freno) ya aquí, la po-
nen en disposición de trabajo, le colo-
can la barra que habian quitado para
bajarla, a la que sujetan los picos; cua-
tro obreros y el vigilante, marchan a
cambiar las chapas del Combeyor ,
colocándolos 2.50 m. más adelante, o
sea lo avanzado por el frente desde el
día anterior, y los otros dos quedan
con la máquina que después de engra-
sada sujetan a una mamposta por el
extremo de un cable de 15 metros de
largo, que por el otro envuelven en un
torno movido por el mismo motor de

0
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la máquida con el que guarda sincro-
nismo para efectuar su ascenso, y pro-
ceden a hacer la rozadura partiendo
desde las mismas trabancas de la ga-
lería, sin dejar macizo de protección
alguno.

Estos dos obreros tienen la misión
siguiente: uno de ellos, el maquinista,
atiende a que la máquina trabaje con
regularidad , no dejándola separarse
del testero del carbón y con el cable
conductor de energia; el otro tiene a su
cargo el cable tractor y quitar la linea
de mampostas que estorban al paso
de la máquina, colocándolas otra vez,
después de pasar ésta. En este relevo
queda hecha la rozadura y cambiando
el Combegor, a las diez de la noche,
cuando este relevo sale, entra el de re-
llenos , que son ocho obreros y un
maestro rellenador, para hacer el fran-
queo de los niveles y asiento de los re-
llenos; los rellenos tienen que avanzar
todos los dias los 2.50 metros que
avanza el carbón , para conservarlo
siempre a la misma distancia del fren-
te. El otro relevo entra a las seis de la
mañana, a la vez que el de transportes
y el de extracción y lo componen un
vigilante y veinte obreros, uno de éstos
queda en la galería para cargar los va-
gones, los demás proceden a la evacua-
ción del carbón producido en la últi-
ma regadura, picando con martillos
picadores la vena regada, dejando el
frente bien cuadrado y fortifìcando la
superficie deshullada, hasta dejar la
última línea de mampostas pegadas a
la vena de carbón, en disposición de
-que el relevo que entra a las dos, pro-
ceda a la nueva regadura. La madera
entra del exterior cortada y cabeceada.

En la regadura anterior a nuestra
visita, se cargaron en este taller 310
vagones de 730 litros.

_ La guía de la planta inferior de este
macizo está también a tres relevos
combinados con los del taller; lleva
sección para doble vía y avanzan dia-
riamente 2.50 m. Los obreros de este
taller ganan de 50 a 75 francos, según
su categoria; y aunque no están a con-
trata, si alguno no hiciera la labor mar
cada, le trasladan a otro taller deme-
nos tarea, con baja de jor-nal.

La energia eléctrica se lleva por un
cable armado y bien protegido, sujeto
a las paredes de la galería hasta las
proximidades del frente, a 3.000 vol-
tios, transformándosealli a 220, desde
donde la conduce a la máquina roza-
dora un cable flexible debidamente ais-
lado.

]us1'o Ronnlouaz
 

l NecRo|,óG|cA '
El muy querido compañero y amigo

don Felipe Villanueva, pasa por el do-
lor del fallecimiento de su hijo Eulo-
gio, acaecido en Cervera de Pisuerga
el dia 13 de Mayo, a la temprana edad
de 18 años, cuando la vida guarda las
mayores alegrías y "constituye la espe-
ranza de los padres.

Sabe el amigo Felipe cuánta parte
tomamos en su dolor, para el cual le
deseamos toda suerte de lenitivos. '
í'

CAMBIOS DE RESIDENCIA -
Por virtud de disposiciones de la

Dirección general de Minas se-ha dis-
puesto que el Celador de Minas afecto
a la Jefatura de Sevilla, pase a residir
en Villanueva de las Minas; el de Pa-
lencia, a Barruelo, y uno de los de
Ciudad Real, a Puertollano.
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Debajo de la misma fábrica, verti-
mente, tiene sus minas de carbón, cu-
yos pozos de extracción se hallan ins-
talados en un extremo de la misma, y
junto a los Hornos de cok.

El dia 10 di por terminada mi es-
tancia en Cockerill, cuando me pare-
ció que había aprendido lo que más
me interesaba; aquel mismo día me
personé en Charleroi, en donde los días
11 y 12 me dediqué a visitar las Fábri-
cas Atelieres de Tombay, Usines Me-
talurgiques du Hainaut Couillet, La
Providance y Alard, las cuales visité
acompañado de otro pensionado de la
junta, que residía en Charleroi, y con
recomendación del señor Director de
la Universidad del Trabajo, para el que
yo había llevado carta de recomenda-
ción del señor Delegado de la ]unta de
Pensiones, ya citado. e

Aunque en otra ocasión se ha pu-
blicado una reseña en esta Revista re-
ferente a estas mismas visitas, ahora
lo haré extendiéndome en otras consi-
deraciones y detalles complementa-
rios, los cuales no encajaban en aque-
lla Memoria, un tanto más concentra-
da, por ir dirigida exclusivamente a la
Gerencia de Altos Hornos.

Afelíeres de Tombag. - Es ésta
una pequeña fábrica, en la que traba-
jan unos 500 obreros. Consta de Cal-
derería, Ajuste, Fundición y Forjas. En
el taller de Ajuste he tenido la oca-
sión de ver un novisimo horno que
estaba en construcción, con destino a
la calcinación de carbonatos de hierro;
su forma es rectangular, con una me-
dida de 10 metros de largo; este horno,
de invención alemana , está dotado
de un ingenioso mecanismo; un trans-
portador cadena sin fin, circula a lo
largo del horno a una velocidad de
1,55 mts. por minuto; -las parrillas so-
bre las que posa el mineral, son de

acero al cromo, para que no se dete-
rioren por la acción del calor, pues ya
sabemos que resiste fuertes tempera-
turas sin deformarse; la calcinación se
efectúa con gas.

Lo que más me ha dejado maravi-
llado y con recuerdos imborrables, fué-
la perfectísima Organización Cientifica
del Trabajo, llamada de Taylor, por la
cual se rigen.

El jefe de dicha Organización en
las oficinas, nos ha explicado en qué
consiste su aplicación y desenvolvi-
miento, para lo cual nos ha mostrado-
los libros de producción, listas y cua-
dros gráfìcos. en los cuales se aprecia
al primer golpe de vista el rendimiento
de cada obrero y de la máquina que
emplea. Como el rendimiento y des-
arrollo de cada máquina lo tienen per-
fectamente controlado, al hacer el re-
parto enla oficina, de los distintos tra-
bajos, ya saben con exactitud el gasto
y tiempo que llevará cada pieza. El
oficial que no demuestra pericia para
desarrollar el trabajo que le marcan,
después de avisarle dos veces, es des-
pedido sin contemplaciones y sin dere-
cho a reclamación alguna.

Viendo aquella laboriosidad tan
destacada, que en aquel país (sede de
la industria metalúrgica , podríamos
llamar) emplean, se comprende cómo
pueden sobrevivir y hacer frente a la
concurrencia mundial,

Usines Metalurgíques du Hainaut
Couíllet. -Posee esta fábrica dos hor-
nos de Acero de 20 toneladas, que no
tienen nada que enseñar; a pesar del
tiempo que corremos, aún tienen que
cargar a mano, y sin que en aceros ha-
gan ninguna cosa especial. Tiene cua-
tro Altos Hornos: dos de 170 toneladas,
y de 250 otros dos; cuatro Convertido-
res Thomas, de 13 toneladas; tres ba-
terías de Hornos de Cok, Laminación,
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Caldereria, Ajuste, Fundición y Forja,
en cuyos talleres también construyen
locomotoras a vapor.

El aprovechamiento de los distintos
subproductos, es llevado con gran es-
crupulosidad ; la escoria básica que
procede de los convertidores Thomas,
es aprovechada para la agricultura,
por la gran dósis de fosfatos que con-
tiene; el gas de Hornos de Cok y de
Hornos Altos, es empleado en los hor-
nos recalentadores de laminación. El
polvillo que sale en suspensión con los
gases de los Hornos Altos, es condu-
cido a un gran depósito por medio de
un ventilador absorvente, en el que
una lluvia de agua lo humedece, ca-
yendo por su propio peso a una má-
quina prensadora que lo convierte en
briqueta. para ser de nuevo vuelto al
Alto Horno, por contener aún 35 por
100 de hierro.

En medio de la factoria tiene, como
Cockerill, dos pozos verticales para la
extracción de la hulla en sus minas.

Usines La Providance.- Esta es
poseedora de cinco Altos Hornos; dos
de 250 toneladas `y 300 los otros tres;
cinco convertidores Thomas , de 25
toneladas cada uno, buena instalación
de Hornos de Cok, Caldereria, Ajuste,
Fundición y, magnifìca Laminación ;
carece de Hornos de Acero; el gas de
Hornos Altos y de Cok,_ también es
empleado en hornos recalentadores.

Usines Alard.-Se componía esta
fabriquita, de dos Hornos de Acero de
ocho y 20 toneladas, más uno en cons-
trucción de diez; dos convertidores
Bessemer, de dos toneladas cada uno;
tanto unos como otros están destina-
dos a fabricar acero para el moldeo.

Tiene además talleres de Trefileria,
clavos, tornillos. Caldereria y Ajuste.
Todas estas cuatro trabajan para la
exportación. y en ninguna de ellas fa-
brican aceros especiales; su dilema es
producir mucho y barato. _

El 13, por recomendación del señor
Cónsul de España en Lieja, antes men-

l
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cionado, visité la importante fábrica
Ougré Maríhaye, emplazada a unos
cuatro kilómetros de Lieja, en direc-
ción a Seraing. Esta, al igual que otras
varias de la Lorena y Luxemburgo.
pertenece ala Sociedad de Consumi-
dores de Productos Metalúrgicos In-
dustriales._ _ A

Tiene excelente instalación de Altos
Hornos , Hornos de Cock ,T Hornos
Martín Siemens, Talleres de Caldere-
ria, Ajuste, Fundición y modern'a-La-
minación, Lo que más llamó mi aten-
ción, fué lorestringido que en los Hor-
nos de Acero tenian el personal; para
hornos de 20 toneladas no existía más
que el primer fundidor, pinche de le-
vantar las puertas y el maquinista de
la cargadora, ayudando los chatarre-
ros a librar el horno en el momento de
colar. ”

_ A las nueve y media de la noche del
mismo día 13 , abandonaba aquella
hermosa ciudad valona, para trasla-
darme al Gran Ducado de Luxembur-
go, a cuya c`apital llegué a las dos de
la madrugada.

La nieve que desde el día 2 nos lle-
vaba cubriendo, aquella noche, como
queriendo culminar la obra empezada,
la pasó descargando ininterrumpida-
mente; al posar pie en tierra en Lu-
xemburgo, me encontré con 25 centi-
metros de nieve.

A las nueve de la mañana del 14,
hice mi presentación en el ViceCon-
sulado de España, en donde ya me
esperaban, por estar recomendado de
dias antes por el señor Cónsul de Es-
paña en Bruselas. Con gran deferencia
he sido recibido por los señores Vice-
Cónsul y Canciller, éste, el prototipo
de la amabilidad, el que ya había teni-
do la 'suerte de conocer en el banquete
de Bruselas, por mediación del señor
Canteli. _ -

Dichos señores (ambos luxembur-
gueses), al ver que era enviado por la
junta y Ministerio del Trabajo, me ha-
cían objeto de toda clase de atencio-
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nes. Después de hablar por teléfono
con los señores Directores de las Fá-
bricas Arbed, en Burbach, y Roelíng,
en Voelklingen, departamento de La
Saar, de Alemania, el señor Vice-Cón-
sul (acompañado de un hijo), me cogió
en su auto y desafiando aquel tempo-
ral endiablado, me llevó a recomen-
darme personalmente a la fábrica de
Hagondange, en la Lorena francesa;
por ser gran negociante en mineral de
hierro, tenia entrada en casi todas las
fábricas de aquella comarca.

El señor Director de la citada fábri-
ca nos contestó que desde el año 1918
tenían prohibidas las permanencias en
la fábrica, excepto para los Ingenieros
recién salidos de la Escuela, los que
como carecían de práctica en absolu-
to, nada les hacía temer que descu-
brieran sus secretos; no obstante, me
autorizó para que permaneciera todo
el día viendo la fábrica, poniéndome
como cicerone a don Albet Jacques,
un señor Ingeniero que hace años es-
tuvo empleado en los Altos Hornos de
Andalucia.

Este buen caballero, en toda la ex-
tensión de la palabra, ha sido incansa-
ble corriendo y explicando minuciosa-
mente infìnidad de detalles y al que
por expresa invitación del señor Direc-
tor, he tenido que acompañar a almor-
zar en el Casino que la Empresa tiene
para sus altos empleados.

e Esta monumental y modernísima
fábrica, una de las más importantes de
la Lorena, ha sido construida e inau-
gurada en el año 1912. Igual que la
antes citada , de Ougré Maríhaye ,
pertenece a la Unión de Consumidores
de Productos Metalúrgicos Industria-
les. Como capacidad productiva figura
en primera línea, abarcando todas las
ramas de la industria metalúrgica.

Su instalación de Altos Hornos
consta de seis unidades de 300 tonela-
das de producción cada uno, los que
según referencias pensaban aumentar
en breve plazo hasta ,400 toneladas de
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producción por unidad y día. El car-
gue es automático, por plano inclina-
do, lo más moderno ` que hasta el dia
de hoy se ha visto: bastará con decir
que un hombre sólo atiende toda la
operación de carga de un horno, como
esrcargar el mineral y fundentes, pe-
sarlo, subirlo y bascularlo en el tra-
gante , operación que efectúa desde
abajo; es decir, el obrero no hace más
que hacer funcionar mecanismos eléc-
tricos. j

Su ,situación topográfica es tal, que
por la diferencia de cota (13,50 metros)
con relación al nivel del resto de la
fábrica, facilita extraordinariamente el
transporte de las materias, hasta obte-
ner los productos terminados; siete
metros más abajo que los agujeros de
sangría de los Hornos Altos, pasa una
vía, por la cual circulan las cucharas
que recogen el hierro líquido , para
conducirlo a la nave de los mezclado-
res; este nivel coincide a su vez con la
plataforma superior de carga de los
Convertidores; 6,50 metros por bajo
de estas plataformas, se halla la Lami-
nación y resto de lafábrica. _

Como el grupo de Hornos Altos,
los Mezcladores, Convertidores Tho-
mas, Hornos Martín y Laminación,
están seguidos unos de otros, en una
extensión relativamente pequeña , el
traspaso de materiales se efectúa con
rapidez. Aquellas prominencias o des-
igualdades del terreno, han sido sabia-
mente aprovechadas para facilidad de
transporte de unos talleres a otros.

Jose F1¬:RN/\NDEz ARIAS
(Continuará)

El Reglamento y plan de estudio
de la Hseuelu de Hyudantes de Minus'
y fábricas metalúrgiens, de Mieres, se-
eneuentrva n la venta en la libreria de-
Ildefonso Lrópez, frente a dieha Es-
cuela.

Véase el anuncio de la libreria de
dicho señor.
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(con rmuaclón)

un factor a que deseamos particular-
mente llamar la atención de los inge-
nieros. Las materias de mezcla no de-
ben confundirse- con las adulterantes;
en algunos casos se' emplean para ha-
cer más baratos los artículos, espe-
cialmente cuando éstos se destinan a
usos domésticos y deben venderse a
precios muy reducidos; pero en la in-
genieria donde la calidad es lo que
más importa, ésto no puede hacerse o
en todo caso no debería hacerse. Se-
gún los ingredientes que se empleen,
se puede graduar la calidad desde el
producto blando, altamente distensi-
ble, que sirve, porejemplo, para la fa-
bricación de cuerdas amortiguadoras
de choques, hasta el producto duro y
tenaz, pero sumamente elástico yre-
sistente a la deformación, tal como
podría utilizarse para topes demate-
rial rodante de ferrocarriles o para
bandajes macizos. Con otros ingre-
dientes, en cambio, puede darse al cau
cho una estructura análoga a la del
cuero para aplicaciones tales como la
fabricación de válvulas de bombas y
suelas de calzado. s

La propiedad más caracteristica del
caucho es quizás su resistencia al ro-
zamiento y en virtud de esta cualidad
ha sido reconocido de más duración
que el acero en el caso de piezas que
están muy expuestas al rozamiento,
como lo están los revestimientos de
molinos de bolas y los pisos de dragas,
Un soplador de chorro de arena capaz
de quitar 1,59 mm. de acero dulce, no
producirá efecto alguno aparente sobre
un caucho de composición y vulcani-
zación adecuadas. En algunos casos
el caucho se emplea más bien como
aglutinante, como en las guarniciones
de amianto, siendo suficiente un 5 por
100 de caucho para mantener unidos el

\

amianto y los demás ingredientes.
Apenas existe substancia alguna que
no pueda incorporarse con el caucho',
y cada substancia ejerce una acción
específica sobre el producto vulcaniza-
do. Ahora que la vulcanización puede
verificarse a temperaturas bajas por
medio de agentes aceleradores o bien
en frio con gases no corrosivos (proce-
dimiento Peachey-), pueden incorpo-
rarse con el caucho substancias vege-
tales y animales y en seguida vulcani-
zarse, sin sufrir daño alguno. Esto ha
ensanchado de manera enorme el cam-
po de sus posibilidades. Ya se ha faci-
litado una lista de algunos de losin-
gredientes que se emplean.

Hoy, por ejemplo, tenemos brochas
con las fibras o cerdas montadas en
caucho vulcanizado, dando por resul-
tado que los nuevos disolventes em-
pleados en las pinturas no hagan que
las cerdas o fibras se desprendan, gra-
cias a la resistencia que opone a ello el
caucho vulcanizado.

En el capitulo siguiente se hallarán
más p'ormenores sobre este extremo,
pero lo que debe tenerse presente es la
posibilidad de substituir a casi todos
los productos el caucho conveniente-
mente mezclado y vulcanizado.

Puédese mejorar las propiedades
del caucho vulcanizado mediante el
uso de aceleradores adecuados, obte-
niéndose mayores cargas de rotura.
Asi; pues, con el negro de gas se ob-
tienen cargas de rotura hasta de 4.000
libras aproximadamente por pulgada
cuadrada, estando estirado el caucho
hasta cinco veces y media su longitud
primitiva bajo esta carga al momento
de rotura, lo que equivale a una carga
de diez toneladas aproximadamente,
calculada sobre la sección transversal
al momento de rotura.

1

›
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El caucho se distingue de los otros
materiales no solamente por su gran
dilatabilidad, sino también por lo que
respecta a su limite elástico algún
tiempo antes de romperse; el límite
elástico del caucho coincide con su
punto de rotura.

Si se estira un pedazo de caucho
hasta un cierto limite que no sea el
de rotura y se quita la carga, el caucho
recobra su forma primitiva, no acu-
sando sino una pequeña deformación
semipermanente; Esta varía según la
mezcla, la carga, la duración de la car-
ga-y factores análogos. Por las curvas
de carga y alargamiento, puede calcu-
larse el trabajo hecho cuando el cau-
cho se estira, el trabajo producido
cuando se contrae y, por consiguiente,
la capacidad del caucho de almacenar
energía. Esta capacidad es extraordi-
nariamente elevada y explica la ventaja
que enla práctica ha resultado llevar
el caucho a los resortes de acero. Por
eso es que un tope o un bandaje de
caucho, por ejemplo, es superior a
una rueda de resorte. Geer, en su libro
«The Reign of Rubber» (El Reino del
Caucho), ha expresado ésto en térmi-
nos muy concisos.

Escribe: ,
«Si en una máquina se estira una

libra de acero templado para resortes
exactamente hasta su límite de elasti-
cidad, para lo cual sería necesario to-
mar una barra de una pulgada en cua-
dro y una libra de peso y someterla a
una carga de 92.000 libras,  se pueden
almacenar en ella 95,3 piés-libras de
energía». -

La madera delhickoris, estirado en
el sentido de la fibra, es lo bastante
elástica para poderse almacenar en ella
a su límite de elasticidad 122,5 piés-
libras. Así nuestro caucho puro mez-
clado, sin el acelerador de que ya he-
mos hablado, nos permitiría almacenar
en'él 3.186 piés-libras, poco más o me-
nos. Por los métodos modernos y_uti-
lizando aceleradores adecuados pode-

\ P
Ímos, segun él, almacenar 7.633 piés

libra's e incorporando ' <<pigme`ntos de
refuerzo» convenientes, podemos obte-
ner cifras todavia más altas - por ejem-
plo, 7.988 piés-libras , utilizando el
óxido de zinc y 14.887 piés-libras con
el negro de carbono.

Ramos de la industria del caucho
En la imaginación popular existe

probablemente poca diferencia entre
una fábrica de caucho y otra, y hasta
es dudoso que se reconozca la linea de
demarcación entre los métodos em-
pleados enla producción del caucho
bruto y los que se siguen en convertir-
lo en artículos de uso diario.

La fabricación del caucho no puede
considerarse como una industria sen-
cilla, sino que debe mirarse más bien
como un grupo de ramos industriales
íntimamente relacionados unos con
otros, que emplean la misma materia
prima principal y la someten a las
mismas operaciones preparatorias ,
iguales, pero que difieren con respecto
a la clase de articulo producida y a los
procedimientos inmediatos adoptados
en su fabricación.

Como ya queda dicho, el caucho
tiene que hacerse plástico antes de po-
derse transformar en articulos de co-
mercio py, además del azufre necesario
a la vulcanización, hay que incorporar
con él, para muchos fines, diversos
ingredientes, a fin de modificar el color
y otras propiedades físicas.

Los métodos y las máquinas que se
emplean para lo que se denomina la
sobadura y mezcla del caucho, son
más o menos idénticos en cada uno de
los ramos de la industria, aunque na-
turalmente existen diferencias por lo
que respecta a las materias que se
agregan al caucho.

Una vez efectuada la mezcla y que
el caucho entre en la fase de confec-
ción, se manifiestan diferencias entre
los varios ramos de la industria.

(Continuará)
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La “Gaceta“ del 13 de Mayo ha

publicado la orden siguiente:
MINISTERIO DE FOMENTO

I

í-_

SUBSECRETARIA

Iltmo. Sr.: Este Ministerio ha
resuelto convocar a oposición entre
Capataces facultativos de Minas
para la provisión de seis plazas en
»el Cuerpo Auxiliar de Minas, con
la categoría de Ayudantes prime-
ros y sueldo anual de 5.000 pese-
tas, con arreglo al decreto de 17
de junio de 1925 y con sujeción al
-programa publicado en la “Gaceta“
-de 18 de Marzo de 1926, y que se
reproduce a continuación.

Los aspirantes que deseen to-
mar parte en esta oposición han de
tener cumplidos los veinte años de
edad y no exceder de los cincuenta
enla fecha de esta convocatoria.

Los opositores presentarán en
el Negociado de Personal de la Di-
rección general de Minas y Com-
bustibles, instancia dirigida al Di-
rector de la misma, acompañada
de los documentos siguientes:

Cédula personal del interesado.
Partida de nacimiento legali-

zada.
Certificado de buena conducta

expedido por el Alcalde de donde
resida el interesado.

Certificado de antecedentes pe-
nales.

Una fotografia del interesado
(tamaño corriente de carnet).

Certificado de un Médico que
pertenezca al Cuerpo de Sanidad
civil que tenga residencia oficial
en la localidad, y si no existiera de
tal clase, nor un Médico titular de
función oficial del Estado, Provin-
cia o Municipio, en el que se acre-
dite qne el opositor no tiene defec-
to fisico que le impida la práctica
del servicio propio de Auxiliar fa-
cultativo de Minas.

Los opositores abonarán en el
acto de la presentación de los refe-
ridos documentos la cantidad de
50 pesetas como derechos de exa-
men

Los aspirantes deberán acredi-
tar su calidad de Capataces facul-
tativos de Minas acompañando el
Titulo oficial o certificación de ha-
ber hecho los pagos legales para
su obtención, o copia notarial de
dicho Titulo.

La instancia y documentación
ha de presentarse en el plazo com-
prendido desde el anuncio en la
“Gaceta “ de esta convocatoria has-
ta las trece horas del dia 1.° de
julio del corriente año.

El dia 13 de julio del año ac-
tual se verificará en el Ministerio
de Fomento el sorteo para deter-
minar el número de orden en que
han de ser llamados los solicitantes
a los ejercicios de oposición, pu-
blicándose las listas de éstos y
cuantos anuncids puedan interesar
a los mismos, en el tablón de anun-
cios del Negociado de Personal de



MINERIA

la Dirección general de Minas y
Combustibles.

Las oposiciones comenzarán el
dia l.° de Septiembre del presente
año, y se verificarán en la Escuela
Especial de Ingenieros de Minas,
ante el Tribunal que se constituirá
oportunamente, publicándose su de
signación en la “Gaceta de Ma-
drid“.

Dicho Tribunal dispondrá los
ejercicios correspondientes a las
materias que comprende el progra-
ma, cuyos ejercicios seran elimina-
torios.  

Terminadas las oposiciones, el
Tribunal elevará al Ministerio la
relación, formulada por orden ri-
guroso de calificación, de los seis
opositores que deban ocupar las
plazas anunciadas, sin que pueda
por ningún concepto ampliar su
propuesta de dicho número.

Si por haber solicitado el rein-
greso en el Cuerpo de Auxiliares
algún supernumerario, o por cual-
quier otra circunstancia, al termi-
nar las oposiciones el .número de
Auxiliares a destinar fuera inferior
a las seis plazas objeto de esta con
vocatoria, serán destinados los opo-
sitores por orden riguroso de cali-
ficación , quedando los restantes
con derecho a ir ocupando las pri-
meras vacantes que ocurran en el
orden que hayan sido propuestos.

Lo que comunico a V. I. para
su conocimiento y demas efectos.
Madrid, 4 de Mayo de 1931.-El
Subsecretario, F.'Gordón Ordás.
Señor Director general de Minas y

Combustibles.

Pro/¡rama que ha de regir en las oposi-
ciones cbnvoradas para proveer seis
plazas del Cuerpo Auxiliar de Minas
Debiendo cubrirse las vacantes

que se produzcan en el Cuerpo Au-
xiliar de Minas, mediante oposi-
ción entre Capataces facultativos
de Minas, de 'conformidad con lo
dispuesto en el Decreto de 17 de
junio de 1925,

Este Ministerio se haservido
disponer, .por Orden de 28 de Fe-
brero de 1926. se apruebe el pro-
grama formulado por el Consejo
de Minería que a continuación se
publica. _

La oposición para el ingreso en
el Cuerpo de Auxiliares de Minas
que se celebre entre los Capataces
facultativos con titulo de cualquie-
ra de las Escuelas, será práctico
exclusivamente, respondiendo los
ejercicios a la extensión del pro-
grama detallado de las asignaturas
que sirvieron para los exámenes
de los aspirantes a ingreso de di-
cho Cuerpo de Auxiliares en 1901,
publicado en la “Gaceta“ de 12 de
Noviembre de 1901 , aumentado
con ejercicios sobre tramitación de
registros mineros:

1.° Escritura al dictado con
buena letra y ortografía.

2.° Rotulación, dibujo lineal y
topográfico, expresando la altime-
tria con curvas de nivel.

3.° A: itmética. -Ejercicios so
bre el sistema decimal, proporcio-
nes -y regla de tres.

4.° Algebra. - Ejercicios 'so-
bre logaritmos, resolución de ecua-
ciones de primer grado de una o
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más incógnitas. Manejo de la regla
de cálculo;

5.° Geometría. - Ejercicios
sobre areas y volúmenes.

6.° Trigonometría. - Ejerci-
cios sobre manejo de tablas y lí-
neas trigonométricas naturales y
de tablas logaritmicas. Resolución
de triángulos rectilíneos.

8.° Levantamiento de un pla-
no de itinerario, radiación o trian-
gulación, determinando las cotas de
diferentes puntos en la extensión y
detalle que el Tribunal determine y
en el lugar que éste fije. Represen-
tación gráfica de estos le vantamien
tos. (En lo que respecta a triangu-
lacionesy problemas que en ella se
presenten, ha de tenerse en cuenta
la extensión con que son tratadas
en la obra de Suárez Inclán).

9.° Ejercicios sobi e el terreno

de nivelación, curvas de nivelación
y perfiles, manejando el nivel de
anteojo.  _

_ 10. Legislación de Minas.-
Ejercicios prácticos sobre tramita-
ción de registros mineros.

Los aspirantes han de presen-
tarse provistos de papel y demás
útiles de dibujo, asi como tablas de
logaritmos con siete cifras deci-
males y tablas de líneas naturales
con cinco cifras.

AVISC)

A causa del exceso de original
para este número, quedan en car-
tera varios articulos enviados por
compañeros. '

Sirvan estas lineas de aviso a
los interesados.

EL censo L-1ec'roRAL social.
NOTA MUY IMPORTANTE

Por decreto del Ministerio de Trabajo de 26 de Mayo, se dispone
la rectificación del Censo electoral social, en el que deben figurar las
Asociaciones que deseen tomar parte en la elección de representantes
en los organismos oficiales encargados de la legislación del trabajo.

Las declaraciones juradas del número de socios, se admiten hasta
e_l 30 de junio.

Siendo de muchisimo interés para nuestra Asociación el figurar en
este_Censo, se ruega a todas las secciones de Asturias, León, Palencia
y Santander, envíen seguidamente a la Secretaría general las listas de
'sus afiliados en la fecha 1 de junio, para confeccionar la relación gene-
ral y enviarla al Ministerio de Trabajo antes del día 30.
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- COTIZACIONES Y PRECIOS

_ r

Hierros laminados
Precios de almacén para detalle

Cotización 'de la Casa ]_oIesi'a:«, Blanco, Limitada
Felipe Menéndt z, 3-GIJON. ._ _

Pesetas 100 kgs

Redondos y cuadrados, de 5 a 7 m rn 59
Id. ›› dB 8 8 >>
Id, ›› ¡IG I I 8 75 ›› 52
IQ, ›› dfl 70 8 l20 D 50

Pletinss y llantas, de 31 a 120 por 4 '
ymås........ . . . . . . . . . . . . . . . .. 52

Pletinas y llantas, de 10 _a 30, por 4
ymås... , . , . . . . . . . . . . . 54

Angulos y simples Tes, de 25 a 44
milímetros . . . . , . . . . . . . . . . . . . . . 54

Areulos y simples T, de 45 a 120. .. 50
Id. D Í a 20. ¢ ,O .

Pasamanos. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 60
Chapasde2mts.porlde3 a5m/m 64

Ia, » ›› 5 R 8 >>
Id, ›› 8,5 a 25 › 58

72
75

I-19'

VVVV l\'.'H\ì[Ol\3l*O Ušävvü hflìl-li-Úïï Vövvö LO;-ls) W'-¿I
U1

›:í 8 2.5 ››
Id, 7 ›› 8 1 ›› `
Id. » 8 0.5 ›› 82

Hierros U, de 30 a 250 . . . . . . . . . . . 53
\ Id. I,de80a220. . . . . . _ . . . . , .. 51

Id. I, d6'_24Ú a 320 . . . . . . . . . . . 53
Para cantidades de lmporiancla, precios especiales,

Iatales ds aatifricolón
Cotización de la Sociedad Anónima ADARO, de

Gijón, fecha 10 Octubre.
Ptas. Kilo
mi

Metal antifricción marca «Dant››.. .
›› ›› » «M8gfi0». . . ,
1› ›› ›› <<B8I)I'JÍt - M8-

rine››_ . . . . 2,70
› ›› ›› <<Unicum».. . 4,25
» › » ¢Copperdhar-

(I9D0(I››.. . . 5,40
› - » . _» A. U.T. O 10,00

Para partidas de Importancia, precios especiales. .
- letales varios

' « Q ~ . Ptas. Kilo

1°:-° G3

Plomo Figueroa, lingotes de 7 kgs. . . . . 0,99
Estaño. Lingotes de 12 a 13 kgs. . . . _ . 7,10
Estaño. Barritas. .L . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7,50
Aluminio. Chapas de 2 por l metros.. . 5,50
Aluminio. Lingotes de 98/99 °/0 de pu-

reza . . . . . . . , . . . , . . . . . . ... 3,65
Antimonio. Panes de 98/99 °/0 de pu-

reza . . . . . . . . . . - . . . . . . . . . . . . . . . . .t 2,40.
Cobre. Chapas de 2 por l metros . . . . . . 4,30
Cobre. Barras cuadradas. . . . . . . . . . . _ , 4,65
Cobre. Lin_g0tes......_......_ . . . . . . . . .. 3,10
Zinc. Chapas..... . . . . . . . . . . . . . . . . .. `1,40
Zinc. Lingotes . . . . . . . . . . . . .. 1,16
Mercurio. Frasco de 75 libras . . . . . . . 5 21-15'-0

GIIIIBOIES ISTIIIIIIIIOS

Para industrias protegidas, R. D. 0 Agosto 1927
a

52,25
52,2543,25ss.o5
51,75

44,75
44,75
35,75
31 ,l 5
50,25

Cribados . . . . . . . . . .
Galletas . . . . . . . . . .
Granzas. . . . . . . . . . .
Menudos. . . . . . . . . .

CLASES mmmii I :iinniinui

Briquetas. . . . . . . . .

Para industrias libres ,

Críbados y galletas 55 ¡58 Variable
Granzas. . . . . . , . . , . 42/47 aåãún
Msnudos . . . . . . . . . . 38 «'33 pro encías
Cok metalúrgico., . 68
Cok de pilas. . . . . .
Bríqnetas . . . . , . . .

Garbones ingleses, l¦a|-dll-I, para gg-
por-taelón

Chelines
tonelada
mm

Almírantszgo primera . . . . . . . . . . . . . 20
» segunda . . . . . . . . . 19/9

Menudos superiores, de vapor. . . . . . . 13 /6 a 13 /9
» inferiores, › ›› . . . . . . . ll 9a 12.3

Colt metalúrgica. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 27 a34
Briquetas..........._ . . . . . . . . . . . . .. I9,6a20/6
Antracita Swansea, cribado, superior 36 a 37/ 6

» › Cobbles . . . . . . . . 40 a 45

Mercado lla fletes
Información recibida de la Casa consignataria de

D. Deaiderio Martin.-GIJON.
Los fletes para carbón se contratan hoy a los

precios que siguen:

Pssfffis _.
Gijón/Santander.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10,00
Gijón /Bilbao . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ll
Gijón/San Sebastian. . . . . . . . . . . . . . . . _l3
GijónlPasajes.. . 14
Gijón/Huelva-Cádiz . . . . . . , . . . . . . . . . 13 a 13,50
Gijón/Sevilla . . . . . . . . s. . . . . . . . . . . . . . . 13,500
Gijón/Valencia . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14
Gijón/BaroeIona........ . . . . . . . 14,50
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DJULIO FERNANDEZ

AYUDANTE :Dm :na::|::N¿Ls ¦

= Fundición de hierro, bronce y demás`aIeacioneS 5

a Fundición de toda clase de piezas para Ferroca- 1

rriles, Minas y Fábricas.=Fund¡ción de cocinerfa, 5

Q
Q

Q

3

bujes, Iuceras y toda clase de piezas para el
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CORREAS
of \ L __ de Cuero, Pelo de Camello,

/' BALATA legítimas inglesas,
, TRlF|.Í. 3* de Telas engomadas “Tripletoro-Cord“,
0 de Goma y Telas para transporte.

...__ , Tubos de goma para aire comprimido
“'.T¡“ marca “Para“ y “Paraoord“.  
9 Í l *ficasa Tripleronr* - mADR|D

----_.______'-_=.--__._._  Claudio Coello, Ó - Apt. 789

”1\1I1\T:E¦1=z.ì.A”
a|av\|s1A lvlsusum.

TARIFA DE ANUNCIOS s
Plana enter_a, por unxaño . . . 150 pesetas A
Media plana, id. id. . . . 90 ›

A' Cuarto de plana, id. id. . . . 60 »_

r~~ ,

Por inserciones sueltas, 20 por 100 de aumento. s A
Reclamos y noticias en el texto, precios convencionales.
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El rendimiento de una herra-

§\\\\

mienta depende mucho de los ele-
mentos que componen los órganos
de su distribución.

La más sencilla es la distribución
del aire por medio de la ligera y
movible bola.

Casi sin roce se mueve en todas
direcciones; cierra y abre los canales
de aire, sin desgaste, no obstante el

gran trabajo a que está sometida. En gemela distribución se encuen-
tra la pequeña y ligera bola en muchas herramientas neumáticas
FLOTTMANN proporcionando buenas condiciones de paso de co-
rriente de aire y haoiendo aumentar el número y fuerza de los gcålpes.

Está. a la vista que en estos sencillos órganos de distribución,
los martillos períoradores y picadores FLOTTMA NN, aún en ma-

' las condiciones de trabajo, funcionan con seguridad completa.

Pidan gratis y sin compromiso, iolletos Y visitas de nuestros representantes

MADRID - Jorge Juan, 49- rsifirouo 51.213
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_ CUALQUIER DUREZA Y PARA TODA CLASE DE PIEZAS,

HASTA 20 ToNi«¬.LAi›As DE Paso

MATERIAL PARA MINAS, FERROCARRILES
Y TRANVIAS Í
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RODAMENES DE RODILLOS, TUBO Y CAZOLET A

APARATOS DE FRENO PARA PLANOS INOLINADOS `

ENGRASES EN BRUTO O FRESADOS

BARRAS DE MINAS
i
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DIRIOIR LA CORRESPONDENCIA AL DIRECTOR DE LAS 9
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