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Resumen
En las industrias actuales donde cada dia aumenta el grado de automatizacion en los procesos de fabricacion, se hace necesario mejorar los sistemas de transporte para canalizar
los flujos de elementos sobre los que se van realizando las transformaciones del proceso productivo, asi como también su almacenamiento. En este contexto se encuentra la
empresa Normagrup, donde la reciente construccion de un nuevo almacén automdtico Miniload (Mecalux) y la incorporacion de una flota de robots AlVs (Inser Robdtica) se
encuadran dentro de su objetivo a mediano plazo de automatizar los procesos de recepcion, almacenaje y traslado de material a distintos puestos de trabajo dentro de la misma
para de esta manera gestionar el espacio fisico, sincronizar el inventario en tiempo real y optimizar el tiempo del personal de almacén.

Palabras clave: AlV (Autonomous Intelligent Vehicle, vehiculos autonomos inteligentes) ; ERP (Enterprise Resource Planning, sistema de planificacion de recursos empresariales) ;
SGA (Sistema de gestion de almacenes)

1. Antecedentes y Objetivos 3. Resultados

Dentro del proyecto global de la empresa, el objetivo principal del presente TFM radica en lograr la
correcta integracion del funcionamiento del almacén automdtico y la flota de AlIV recientemente
incorporados a la forma actual de produccion. Para lograr esto, una de las principales tareas a
realizar fue diseiar células automaticas de trabajo con distintas interfaces de usuario que serdn -@‘ -@‘
utilizadas por los operarios tanto para pedir o ingresar material al almacén, como también R —
aplicaciones de escritorio para que los encargados puedan planificar la produccion o comprobar el ll l <
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Barras Devolucion

e Materiales en Buffers: Lectores Buffer 1, Buffer

2, Buffer 3 y Buffer 4. 1. Nuevas tendencias en el desarrollo de software y también de hardware para los sistemas de automatizacion,
mayoritariamente de adopcion de sistemas abiertos como nuevos estandares tecnoldgicos. Dentro de estas

' ¥ En la de devolucion de material al nuevas tecnologias podemos destacar protocolo de comunicaciones de red ligero MQTT y la herramienta de

Y v h
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Lector Bt 1 | ctor Butier 2 | ctor Buttar 3 ector Buftar & e Lrores desarrollo basada en flujo para programacion visual Node-RED.
p ) codigo de barras para poder identificar y

: actualizar la trazabilidad (Lectores 2. Concepto de la trazabilidad de los productos y la importancia en los procesos industriales, fundamental en

_ _ _ Buffer 1, Buffer 2, Buffer 3 y Buffer 4). El todo tipo de industrias y con una tendencia del mercado a que la misma se torne obligatoria en un nimero
Fig. 2. Esquema general de funcionamiento proceso de devolucion de material, creciente de procesos
también implementado en un flujo )

Node-RED. 3. Establecimiento de fases de planificacion, disefio y puesta en marcha de un proyecto industrial, con la
resolucion de los problemas propios que han de surgir en cada una de las fases.
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