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1 INTRODUCCION

Este documento contiene la explicacién del modo de funcionamiento de la
aplicacion de supervision y control correspondiente a la planta Linea de clasificacion
de envases de recogida selectiva del centro de tratamiento de la Zoreda.

Para la realizacion de este sistema SCADA se utilizo el software de programacion
Wonderware InTouch.

En este documento se explican las distintas pantallas del sistema SCADA vy el
modo en el que se debe interactuar con él para gobernar las distintas sefiales y ver el
estado de las mismas.

Para iniciar la aplicacion serd necesario iniciar el programa de InTouch y con la
aplicacion seleccionada (archivo “SCADA PLANTA”), pulsar sobre el boton de

WindowsViewer (remarcado en rojo en la Figura 1).

Figura 1.- Menu de la aplicacion InTouch

2 ESTRUCTURA

La aplicacion del sistema SCADA esta dividida en tres partes: cabecera, cuerpo
y menu de navegacion. Todas las pantallas que estan disponibles en la aplicacion constan
de las tres partes, siendo la cabecera y el mend de navegacion fijas, y cambiando el

cuerpo de la misma.

2.1 Cabecera
En la Figura 2 se puede observar la cabecera de la aplicacion, situada en la parte
superior de la pantalla del sistema. Esta cabecera esta disponible en todas las pantallas
de la aplicacion. En la parte superior de la cabecera se encuentra el nombre del proyecto

y la fecha y hora.

Linea de clasificacién de envases de recogida selectiva 27/05/2019 10:17:00

COGERSA <« bicio (2) (3) administrador &

Figura 2.- Cabecera de la pantalla de la aplicacion

Por otra parte, la cabecera esta formada por:
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1) Botones de navegacion: permiten volver a la pantalla visualizada anteriormente,
0 a la siguiente (en el caso de haber dado al botdn anterior). Tiene una memoria
de 9 pantallas.

2) Nombre: se muestra el nombre de la pantalla que se esté visualizando.

3) Usuario: muestra el nombre del usuario que estéa registrado actualmente. Si no se
estd registrado con ningun usuario, muestra “None”. El icono presente a la
derecha del nombre de usuario, se trata de un botdn a través del cual, mediante
una pulsacién, se muestra una ventana emergente que permite registrarse con las
credenciales deseadas.

2.2 Cuerpo
El cuerpo es la parte central de la aplicacion, donde se van a mostrar las distintas
pantallas que hay disponibles en el proyecto. Es la parte de la pantalla que va cambiando.
Estas pantallas se ven con mas detalle en el apartado 3 Pantallas.
Inicialmente, la pantalla representada en el cuerpo de la aplicacion cuando
iniciamos la misma, es la pantalla de inicio, desde la que se podra acceder a los distintos

sindpticos que muestran las secuencias de la planta y los elementos de la misma.

2.3 Menu de navegacion
En la Figura 3 se puede observar el menu de navegacion de la aplicacion, situado
en la parte inferior de la pantalla del sistema. Este menu de navegacidn esta disponible
en todas las pantallas de la aplicacion. Al pasar el cursor por encima de los botones de
este menu, dicho boton sale remarcado en verde y se muestra una etiqueta identificativa

del botoén.

A (1)

Figura 3.- Menu de navegacion de la pantalla de la aplicacion

Este menu de navegacion esta formado por:

1) Mensaje de alarma: se muestra la ultima alarma activa del alarmero.

2) Inicio: botdn que redirige a la pantalla principal del proyecto, desde la que se
podré acceder a los distintos sindpticos que muestran las secuencias de la planta
y los elementos de la misma.

3) Ingenieria: botdn que redirige a la pantalla principal de ingenieria, desde la que
se pueden realizar acciones de gestion de usuarios y comprobar el estado de las
comunicaciones y entradas/salidas.

4) Alarmas: botdn que redirige a la pantalla del alarmero. En esta pantalla se pueden
observar tanto las alarmas en tiempo real, como un histérico de las mismas.
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5) Gréficas: boton que redirige a la pantalla de graficas donde se podré visualizar la
representacion gréafica de las sefiales analdgicas del proyecto.

Para poder pulsar sobre este botdn se debe estar identificado como operador o
como operador 0 supervisor.

6) Mantenimiento: boton que redirige a la pantalla de mantenimiento, desde la que
se podran observar y gestionar las variables relacionadas con las labores de
mantenimiento.

7) Salir: botdn que permite finalizar la visualizacién del sistema SCADA.

3 PANTALLAS

3.1 Inicio

En la Figura 4 se muestra la pantalla de inicio de la aplicacion. A esta pantalla se
accede desde el primer boton del menu de navegacion.

En esta pantalla se puede observar el sindptico de toda la planta, en el que se
encuentran todos los elementos de la instalacion. Para cada elemento se podra ver su
estado en funcidn de los indicadores del simbolo del elemento, como se explica en el
apartado 4 Simbolos e indicadores.

Ademas, al realizar una pulsacion sobre un elemento se muestra la pantalla
correspondiente al sinoptico al que pertenece la subsecuencia en la que se encuentra el
elemento.

Por otra parte, en la parte superior del cuerpo de la pantalla se encuentra un menu
de navegacion de sinopticos formado por ocho botones verdes, cada uno correspondiente
a un sindptico. Al pasar el cursor por encima de estos botones, se transforman en botones
blancos, y al realizar una pulsacién sobre ellos se muestra la pantalla correspondiente a

dicho sinoptico.
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Figura 4.- Pantalla de inicio

3.1.1 Sindptico 1 - Entrada, Tromel (551-552)

Tras una pulsacion sobre el boton de “Sindptico 17, sobre un elemento en la
pantalla de inicio que pertenezca a la subsecuencia 1 o a la subsecuencia 2, o sobre una
pulsacion sobre una flecha de navegacion correspondiente al sindptico 1 de las que se
encuentran en los sindpticos, se muestra la pantalla correspondiente dicho sindptico, que
se puede observar en la Figura 5.

En esta pantalla se representan los elementos presentes en las subsecuencias 1 y
2 de la instalacion. Para cada elemento se podra ver su estado en funcion de los
indicadores del simbolo del elemento, como se explica en el apartado 4 Simbolos e
indicadores.

Ademas, para cada elemento se puede observar el faceplate correspondiente con

una pulsacién sobre su indicador de estado.
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Figura 5.- Pantalla del sinoptico 1

3.1.2 Sindptico 2 — Separadores balisticos y magnéticos (S53-SS4-SS5)

Tras una pulsacion sobre el boton de “Sindptico 27, sobre un elemento en la
pantalla de inicio que pertenezca a la subsecuencia 3, a la subsecuencia 4 o a la
subsecuencia 5, o sobre una pulsacion sobre una flecha de navegacion correspondiente
al sindptico 2 de las que se encuentran en los sindpticos, se muestra la pantalla

correspondiente a dicho sinoptico, que se puede observar en la Figura 6.

10
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Figura 6.- Pantalla del sinoptico 2

En esta pantalla se representan los elementos presentes en las subsecuencias 3, 4
y 5 de la instalacion. Para cada elemento se podra ver su estado en funcion de los
indicadores del simbolo del elemento, como se explica en el apartado 4 Simbolos e
indicadores.

Ademas, para cada elemento se puede observar el faceplate correspondiente con
una pulsacion sobre su indicador de estado.

3.1.3 Sindptico 3 — Opticos 1y 2 (S57-SS8)

Tras una pulsacion sobre el boton de “Sindptico 37, sobre un elemento en la
pantalla de inicio que pertenezca a la subsecuencia 7 o a la subsecuencia 8, o sobre una
pulsacion sobre una flecha de navegacion correspondiente al sindptico 3 de las que se
encuentran en los sinopticos, se muestra la pantalla correspondiente a dicho sindptico,

que se puede observar en la Figura 7.

11
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Figura 7.- Pantalla del sindptico 3

En esta pantalla se representan los elementos presentes en las subsecuencias 7 y
8 de la instalacion. Para cada elemento se podra ver su estado en funcion de los
indicadores del simbolo del elemento, como se explica en el apartado 4 Simbolos e
indicadores.

Ademas, para cada elemento se puede observar el faceplate correspondiente con
una pulsacién sobre su indicador de estado.

3.1.4 Sindptico 4 — Trojes y Optico 3 (SQ10-S511)

Tras una pulsacion sobre el botoén de “Sinoptico 4”, sobre un elemento en la
pantalla de inicio que pertenezca a la secuencia SQ10 (la de llenado de los trojes) o a la
subsecuencia 11, o sobre una pulsacion sobre una flecha de navegacion correspondiente
al sindptico 4 de las que se encuentran en los sindpticos, se muestra la pantalla
correspondiente a dicho sinoptico, que se puede observar en la Figura 8.

En esta pantalla se representan los elementos presentes en las secuencias SQ10 y
la subsecuencia 8 de la instalacion. Para cada elemento se podra ver su estado en funcion
de los indicadores del simbolo del elemento, como se explica en el apartado 4 Simbolos
e indicadores.

Ademas, para cada elemento se puede observar el faceplate correspondiente con

una pulsacién sobre su indicador de estado.

12
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Sinéptico 4- Trojes y Optico 3 (5Q10-5511)

Figura 8.- Pantalla del sinoptico 4

3.1.5 Sindptico 5 — Férricos, no férricos y film (5S54-559-S512)

Tras una pulsacion sobre el boton de “Sindptico 57, sobre un elemento en la
pantalla de inicio que pertenezca a la subsecuencia 4, la subsecuencia 9 o a la
subsecuencia 12, o sobre una pulsacion sobre una flecha de navegacion correspondiente
al sindptico 5 de las que se encuentran en los sindpticos, se muestra la pantalla
correspondiente a dicho sinoptico, que se puede observar en la Figura 9.

En esta pantalla se representan los elementos presentes en las subsecuencias 4, 9
y 12 de la instalacién. Para cada elemento se podra ver su estado en funcién de los
indicadores del simbolo del elemento, como se explica en el apartado 4 Simbolos e
indicadores.

Ademas, para cada elemento se puede observar el faceplate correspondiente con

una pulsacién sobre su indicador de estado.

13
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Figura 9.- Pantalla del sindptico 5

3.1.6 Sindptico 6 — Aire comprimido (SQ4)

Tras una pulsacion sobre el botén de “Sindptico 6” se muestra la pantalla

correspondiente a dicho sinoptico, que se puede observar en la Figura 10.

COM-01 COM-02 COM-03 5 3
Fmot)  ®nan)
e

Figura 10.- Pantalla del sindptico 6
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En esta pantalla se representan los elementos presentes en la secuencia SQ4 de la
instalacion, correspondiente al sistema de aire comprimido. Para cada elemento se podra
ver su estado en funcion de los indicadores del simbolo del elemento, como se explica
en el apartado 4 Simbolos e indicadores.

Ademas, para cada elemento se puede observar el faceplate correspondiente con

una pulsacion sobre su indicador de estado.

3.1.7 Sindptico 7 — Diagrama de bloques de las secuencias

Tras una pulsacion sobre el boton de “Sindptico 7” se muestra la pantalla

correspondiente a dicho sindptico, que se puede observar en la Figura 11.

ﬁﬁ «| Sinéptico 7- Diagrama de bloques de las secuencias None ‘
=
Marcha-Paro de la planta
| Ciis )
— ss4 | @
ss3 sS6 {'ss9 Herot]
2) SS6 ss7 sS8 | ss11 :RRvﬂfa
sa10}---[sa10a}---
(it AN NS

Figura 11.- Pantalla del sindptico 7

Esta pantalla esta formada por:

1) Marcha-paro de la planta: consta de tres botones que permite poner en marcha o parar las
secuencias de la planta de forma continua.
Para poder utilizar estos botones se debe estar identificado como supervisor 0 como
operador.
- Marcha planta: permite arrancar la planta de forma secuencial

- Paro planta: permite parar la planta de forma secuencial

- Reiniciar: cuando se produce un paro de emergencia en la planta, sera
necesario pulsar este botén antes de poner en marcha de nuevo el arrangue de
las secuencias.
Para poder visualizar este botdn y actuar sobre el mismo debe estar parada la
planta tras un paro de emergencia.

15
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2) Diagrama de secuencias: estd formado por cajas que representan cada subsecuencia.
Cuando se pone en marcha la planta de forma secuencial, estas cajas van
iluminandose en verde segun va arrancando cada subsecuencia. Cuando se para la
planta de forma secuencial, las cajas van pasando de verde a gris segun se va parando
cada subsecuencia. Ademas, si una subsecuencia se encuentra en estado de alarma,
la caja correspondiente se mostrara en rojo.

3) Parada de emergencia: este indicador se representa en color gris cuando no esta
activada la parada de emergencia, y en color rojo cuando lo esta. Ademas, se trata de
un boton, por lo que no sera posible activar la parada de emergencia general pulsando
sobre él. En este caso, aparecera una ventana emergente en la que se debe confirmar
que realmente se desea realizar una parada de emergencia.

3.1.8 Sindptico 8 — Sistema eléctrico Centro de Control de Motores

Tras una pulsacion sobre el boton de “Sindptico 8” se muestra la pantalla

correspondiente a dicho sinoptico, que se puede observar en la Figura 12.

@ PAROS DE EMERGENCIA
Proteccion
diferencial
Ll O @ @ @ @ @
C ;
ccm

»qp Sala de Proceso Proceso Proceso

Interruptor | | (\ control zona1 zona 2 zona 3
)
general 1:“: —/
1> @

Descargador ‘
sobretensiones

,L i Tensié - Relé de seguridad
Tension de A cuadrode gnaonSeios delCCM
=G cuaciice auxiliares CCM230V OIO00]

maniobra 230V auxiliares

Control

[
O A cvm cefanse St reactiva —ti— >
@E} HRAH wn PRE [@ E (/\|@ -\“\'\l @
AR e )
- @ @ S loeD)
(. A

Figura 12.- Pantalla del sindptico 8

En esta pantalla se muestran los elementos del CCM (Centro de Control de
Motores), junto con un indicador de estado que indica si estd operativo 0 no (si esta
activo se ilumina de verde mas intenso el circulo verde, si no esta activo se ilumina de

rojo mas intenso el circulo rojo).
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El CVM (analizador de redes) tiene un faceplate asociado, por lo que, si se pulsa
sobre él, aparece el faceplate correspondiente, explicado en el apartado 5.11 Analizador
de redes.

Por otra parte, en la pantalla estan presentes cinco indicadores correspondientes
a los paros de emergencia del CCM, de la sala de control, y a las tres zonas de proceso.
Estos paros de emergencia se representaran en gris si no estan activados, y en rojo en
caso de estarlos.

En caso de que algun paro de emergencia esté activado, serd necesario rearmarlo

mediante el botdn que se encuentra justo debajo de estas paradas de emergencia.

3.2 Ingenieria

En la Figura 13 se muestra la pantalla de ingenieria de la aplicacion. A esta

pantalla se accede desde el segundo boton del menu de navegacion.

GESTION USUARIOS ESTADO COMUNICACIONES ESTADO SENALES PERIFERIA

2 10

(. AN

Figura 13.- Pantalla de ingenieria

En esta pantalla se encuentran tres botones, que permiten acceder a las distintas
pantallas de configuracion de usuarios y de visualizacion de estado tanto de las
comunicaciones como de las sefiales de periferia. Cada una de estas pantallas son

explicadas a continuacion.
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3.2.1 Gestion de usuarios

Al pulsar el primer boton de la pantalla de ingenieria, se muestra la pantalla de

gestion de usuarios, que es la representada en la Figura 14.

s

Usuario logueado | TimeLCT v 2
GESTIONAR USUARIOS
None 12/04/2019 133907
None 12042019133222
1 None 12/04/2019 125251
ADMINISTRADOR 1200420191247 00

OPERADOR
INGENIERIA

OPERADOR

1210420197 54 08
1110412019 172918

(2)[ Usuario actual supervisor Nivel de segundad 6666 |

111042019 1644 38
1100422019 164423
1110472019 163920

11/04/2019 16:39.10
» 11/0422019 16.17:18
11/04/2019 135734
« 1110472019 13.34.30
11/04/2019 13:2053
1110472019 13:15:18
11/04/2019 13:0559
P 1110472019 12:50:48
CAMBIAR USUARIO CAMBIAR CONTRASENA 1110422019 12:39.44
@
N

Figura 14.- Pantalla de gestion de usuarios

Esta pantalla esta compuesta por:

1) Gestionar usuarios: para poder acceder a la gestion de usuarios es necesario tener
un nivel de seguridad mayor de 9000, que actualmente solo lo tiene el usuario
administrador. Desde esta configuracion es posible eliminar o crear usuarios, asi
como cambiar la contrasefia o el nivel de algun usuario. En la siguiente imagen
se puede observar la ventana emergente que aparece al pulsar el boton.,

Configure Users X
User Name:
| A drinistrador 7 Cancel
Administrator
Ingenieria
Invitado
Mantenimienta Add
None v

Update
Delete

Confirm Password: m]
Access Level: 9393

2) Informacién del usuario: indica el usuario que tiene la sesién iniciada y el nivel
de seguridad de dicho usuario.
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3) Cambiar usuario: permite iniciar sesion con un usuario distinto al que tiene
iniciada la sesion actualmente.

4) Cambiar contrasefia: permite cambiar la contrasefia del usuario que tiene iniciada
la sesion.

5) Histérico de usuarios: muestra un histérico de los usuarios que han iniciado
sesién en la aplicacion y la hora de dicho inicio de sesion.

3.2.2 Estado de las comunicaciones

Al pulsar el segundo botdn de la pantalla de ingenieria, se muestra la pantalla de

estado de las comunicaciones, que es la representada en la Figura 15.

Servidor 1: xxxxccncxex () ©)

senvidor 2: axxxuxxcax (O) )

CPU: AR OO E

CPuz; RoCRBLROLOX S

Nodo 10 Nodo 11 Nodo 12 Nodo 13 Noco 14 Nodo 15 Nodo 16 Nodo 17 Nodo 18 Nodo 19

D_B_ﬂ_ﬁ_ﬁ_ﬂ_ﬁ_ﬂ_ﬂ_ﬁ—

a.

ETY.LINK: Nodo3 () @) =
ETY-LINK: Nodo 4 EN
YAINK: Nodo's () ©)

CD C) Q (D (:J @ C) (_3
ETt:Nodos (O @) Nodo2d  Medo2s  Nodo2l  Noco2S  MNedo2s  Noco2d  MNodo2i  NodoZ2  Noco2l  Nodo20
ert:Nodo? (O @)
*‘ % 43 % ﬂ ﬂ —D —ﬂ —D —Q —
E"‘"""" @C)_)D-(DLQ_J@--
(P.D

Figura 15.- Pantalla de estado de las comunicaciones

En esta pantalla se muestra el estado de las comunicaciones entre los servidores,
las CPUs, el Y-link, los variadores de frecuencia y las ETs. Esta pantalla es meramente
informativa para saber si las comunicaciones se estan realizando de forma correcta y
cuando hay un fallo de comunicacién.

En el caso de los variadores, al realizar una pulsacion sobre ellos, aparecera un
faceplate asociado a dicho variador. Este faceplate esta explicado en el apartado 5.12.

Informacion de variador.

3.2.3 Estado de las sefiales de periferia
Al pulsar el tercer botdn de la pantalla de ingenieria, se muestra la pantalla de

estado de las sefiales de periferia, que es la representada en la Figura 16.
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Estado 1/O - Entrs

700A3 700A4

@ 10.0 CT 01 Confirmacion Marcha

@ 10.1 CT 01 Modo Remoto

@ 10.2 CT 01 General Protecciones Electricas
© 10.3 CT 01 Paro Emergencia

@ 10.4 CT01EquipoEnLinea

@ 10.5 CT 02 Confirmacion Marcha

@ 10.6 CT 02 Modo Remoto

@ 10.7 CT 02 General Protecciones Electricas
@ 1.0 CT02Equipo En Linea

@ 1.4 CT 02 Paro Emergencia

@ 1.2 CT03Confirmacion Marcha

@© 1.3 CT03ModoRemoto

@ 1.4 CT 03 General Protecciones Electricas
© 1.5 CT 03 Paro Emergencia

@ 1.6 CT03EqupoEnLinea

@ 1.7 CT 04 Confirmacion Marcha

@ 12.0 CT 04 Modo Remoto

@ 121 CT 04 General Protecciones Electricas

@ 12.2 CT04EquipoEnlLinea

© 123 CT 04 Paro Emergencia

O 12.4 TM 01 M1/TM 01 M2 Confirmacion Marcha

© 12.5 TMO01 M1/TM 01 M2 Modo Remoto

@ 12,6 TM 01 M1/TM 01 M2 General Protecciones Electricas

© 12.7 TMO1 M1/TM 01 M2 Paro Emergencia

@ 13.0 TM 01 M1/TM 01 M2 Botonera Habiitada

© 131 TMO1 M1/TM 01 M2 Fallo Motor 1
@ 13.2 M O1 M1TM D1 M2 Fallo Motor 1
@ 13.3 CT 05 Confirmacion Marcha

@ 13.4 CT 05 Modo Remoto

© 13.5 CT 05 General Protecciones Electricas

@ 13.6 CT 05 Paro Emergencia

@ 13.7 CT05EqupoEnLinea

@ 14.0 CT 06 Confirmacion Marcha

@ 141 CT 06 Modo Remoto

@ 14.2 CT 06 General Protecciones Electricas
@ 14.3 CT06Equipo EnLinea

@ 14.4 CT 06 Paro Emergencia

@ 14.5 CT 07 Confirmacion Marcha

© 14.6 CT 07 Modo Remoto

@ 14.7 T 07 General Protecciones Electricas
@ 15.0 CT 07 Equipo En Linea

@ 15.1 T 07 Paro Emergencia

@ 15.2 CT 08 Confirmacion Marcha

@ 15.3 CT 08 Modo Remoto

© 154 CT 08 General Protecciones Electricas
@ 155 CT08Equipo EnLinea

@ 15.6 CT 08 Paro Emergencia

@ 15.7 CT 09 Confirmacion Marcha

@ 16.0 CT 09 Modo Remoto

@ 16.1 CT 08 General Protecciones Electricas
@ 16.2 CT 09 Equipo EnLinea

@ 16.3 CT 09 Paro Emergencia

@ 16.4 CT 10 Confirmacion Marcha

@ 16,5 CT 10 Modo Remoto

@ 16.6 CT 10 General Protecciones Electricas
@ 16.7 CT 10 Equipo En Linea

@ 17.0 CT 10 Paro Emergencia

@ 171 CT 11 Confirmacion Marcha

@ 17.2 CT 11 Modo Remoto

@ 17.3 CT 11 General Protecciones Electricas
@ I17.4 CT 11Equipo EnLinea

@ 175 CT 11 Paro Emergencia

@176 Reserva

@ 17.7 Reserva

A N

Figura 16.- Pantalla de estado de 1/0

Consta de varias pantallas por las que se puede navegar a traves de flechas
situadas en la parte inferior de las mismas, y que muestran todas las sefiales de las tarjetas
de entrada y salida del PLC.

Al lado derecho de la direccion de memoria de la sefial se encuentra la
descripcion de la variable asociada a dicha sefial, mientras que, en el lado izquierdo, se
encuentra un indicador de estado.

En el caso de las sefales digitales, el indicador de estado serd un circulo gris
cuando la sefial esta a cero, y un circulo verde cuando la sefial esta a uno.

En el caso de las sefiales analdgicas, el circulo se transforma en un cuadro de

texto que muestra el valor de la sefial analdgica.

3.3 Alarmas
Al pulsar el tercer botdn del mena de navegacion inferior, se muestra la pantalla
de alarmas. Esta pantalla de alarmas contiene una pestafia de alarmas en tiempo real, en
la que se muestran las alarmas que estan actualmente activas, y una pestafia de histérico

de alarmas, en la que se muestran todas las alarmas que se produjeron en el sistema.
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3.3.1 Alarmas activas

En la primera pestafia se muestran las alarmas activas, como se puede observar
en la Figura 17.

(2)
(1)

£ Todas

) Secuendia 1
] Secuencia 2
£ Secuencia 3
] Secuencia 4

& Se

) Secuencia 8
& Secuencia
] Secuencia 10
& Secuendia 11

1) Secuencia 12

Displaying 0100 of O slarms | Query: Default | Fikter: | 100% Complete | Bruselss, Copenhague. Madrid, Paris

Comentario ACK: ‘

v (3) 303 V0V

)

o £ A NG O

Figura 17.- Pantalla de alarmas activas

Esta pantalla esta formada por:

1) Alarmero: en este cuadro se muestran todas las alarmas y warnings activos

actualmente. Para cada alarma o warning se da informacidn relativa al mismo:

- Hora: momento en el que se produjo la alarma

- Estado: si la alarma esta reconocida o no

- Valor: valor del tag que produjo la alarma

- Descripcién: comentario que hace referencia a la alarma, o lo que es lo
mismo, pequefia explicacion de la alarma

- Duracién de alarma: tiempo que lleva activa la alarma

- Comentario ACK: comentario que inserta el usuario cuando reconoce la
alarma

En funcién de si se trata de una alarma o de un warning, y de si esta
reconocida o no, el color en el que se muestra la alarma cambia. Los colores son:

- Rojo: alarma no reconocida

- Rosa: alarma reconocida

- Amarillo oscuro: warning no reconocido
- Amarillo claro: warning reconocido
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2) Filtro de secuencias: permite filtrar las alarmas y warnings por secuencias
mediante checkbox. Las secuencias cuyos checkbox estén seleccionados seran
las que se muestren en el alarmero.

3) Reconocimiento de alarmas: consta de un cuadro de entrada de texto en el que se
puede insertar un comentario de reconocimiento, y dos botones, uno que permite
reconocer solo la alarma que esté seleccionada, y otro que permite reconocer
todas las alarmas activas mostradas.

3.3.2 Historico de alarmas

En la segunda pestafia se muestra el histdrico de alarmas, como se puede observar

en la Figura 18.

Alarmas Histérico

Hora v Estado v Valo ¥ Descripcion v Tag de alarma 7| Duracién alarma v Comentano ACK (2)
( 1 ) & Todas
“ Secuencia 1

& Secuencia 2
Secuencia 3

| Displeying 0ta 0 of 0 starms | (local) - NUEVA | Conmected | Bruseles, Copenhague, Madrid, Paris

Otimo mes Ultima semana Ultimo dia Ultimas 8 horas Ulima hora Oltimos 15 min

' (3)

N & A WG Q

Figura 18.- Pantalla de histdrico de alarmas

Esta pantalla esta formada por:

4) Alarmero: en este cuadro se muestran todas las alarmas, warnings y eventos que
se produjeron en el sistema. Para cada alarma, warning o0 evento se da
informacion relativa al mismo:

- Hora: momento en el que se produjo la alarma o evento

- Estado: si la alarma esta reconocida o no (solo tienen estado las alarmas y
warnings)

- Valor: valor del tag que produjo la alarma o el evento

- Descripcién: comentario que hace referencia a la alarma o al evento, o lo que
es lo mismo, pequefia explicacion de la alarma o evento

- Duracién de alarma: tiempo que lleva activa la alarma (solo disponible para
alarmas y warnings)
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- Comentario ACK: comentario que inserta el usuario cuando reconoce la
alarma (solo disponible para alarmas y warnings)

En funcion de si se trata de una alarma, un warning o un evento, y del
estado del mismo, el color en el que se muestra la alarma cambia. Los colores
son:

- Rojo: alarma activa no reconocida

- Rosa: alarma activa reconocida

- Amarillo oscuro: warning activo no reconocido

- Amarillo claro: warning activo reconocido

- Verde: alarma o warning no activo

- Azul: evento

Filtro de secuencias: permite filtrar las alarmas, warnings y eventos por
secuencias mediante checkbox. Las secuencias cuyos checkbox estén
seleccionados seran las que se muestren en el alarmero.

Filtro de tiempo: permite filtrar las alarmas, warnings y eventos en funcion del
tiempo que paso desde que se activaron.

3.4 Gréaficas

Para poder acceder a esta pantalla, es necesario estar identificado como operador

0 supervisor.

Al pulsar el cuarto boton del menu de navegacion inferior, se muestra la pantalla

de gréaficas como se puede observar en la Figura 19. Esta pantalla permite graficar todas

las variables analdgicas presentes en el sistema. Simultaneamente solo se pueden

visualizar diez gréaficas.
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27105/2018 12:42.32) (
(27/05/2019 12:49:32) 0 1 0 (0 days, 00:07-00}

Variables seleccionadas

SP auto CTO1

toed

Seleccion de variables
ELLER] sinop 2| Sinop.3|Sinop.4| Trojes |Sinop.5|Sinop.6 [inop.8
cror [N [uuo |mu| [

ot
12:41.02
271052019

125102

271052019 [ Setpoi

[ Setpoint manual

PenName  Expression  Historical Tag Desciption Num . Histor . Co . Units  Mini. Max. SourceT SourceS. Vale = Value

B®ESPat  sp_auto_C | ] 0 100 0 0 [ Velocidad variador

N F A W B

Figura 19.- Pantalla de graficas

Esta pantalla esta formada por:

1) Pantalla grafica: en esta ventana se mostraran las variables que se quieran
representar. Dispone de dos marcadores que se pueden mover por la grafica y
permiten conocer el valor de la variable en ese punto.

2) Opciones de gréafica: se puede mostrar la grafica en tiempo real o en formato
historico.

- Tiempo real: se debe seleccionar la pestafia de tiempo real y la duracién que
se quiere mostrar en el eje X mediante el desplegable disponible a la derecha
de las pestafas.

- Historico: se debe seleccionar la pestafia histéorico y la fecha y hora inicial y
final que se quiere mostrar en el eje X mediante dos desplegables que
aparecen a la derecha de las pestafias.

También estan disponibles opciones de hacer zoom y quitarlo, y de parar
o poner en marcha la gréfica (esta opcién es solo para el tiempo real, ya que en
la opcidn de historico la grafica siempre esta parada).

3) Seleccion de variables: permite seleccionar las variables que se desean mostrar
en la grafica. En el cuadro “Seleccion de variables” estan disponibles todas las
variables analdgicas disponibles en el sistema, separadas por sindpticos, y dentro
de cada sinoptico por elemento. Desde aqui podremos representar y borrar
variables:

- Representar variables: se debe seleccionar el checkbox de la variable deseada
y subir la variable al cuadro “Variables seleccionadas” mediante la flecha
correspondiente (la que apunta al cuadro “Variables seleccionadas”). Es
posible realizar mas de una seleccion a la vez, para subir varias variables
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simultaneamente. Debido a que la gréfica solo permite representar diez
variables simultdneamente, nunca sera posible tener mas de diez variables en
el cuadro de arriba, y cuando se intente mostrar mas de diez variables, no
permitird mostrarlas y aparecerd un aviso indicando que son demasiadas
variables.

- Borrar variables: para eliminar variables de la gréfica se debe seleccionar la
variable deseada del cuadro “Variables seleccionadas” y pulsar la flecha
correspondiente (la que apunta al cuadro “Seleccion de variables™).

3.5 Mantenimiento
Al pulsar el quinto boton del menu de navegacion inferior, se muestra la pantalla
de mantenimiento como se puede observar en la Figura 20. Se dispone de seis pantallas
de mantenimiento, una para cada sinoptico que contiene elementos de actuacion.

Mediante un menud de navegacion que se muestra en la parte superior del cuerpo de la

pantalla es posible cambiar la visualizacion de estas pantallas de mantenimiento.

uco:::EA | Mantenimients Sinéptice 1 supervisor B
@ 6 6
(2) (3 ) TOTALES —— PARCIALES — —— MANTENIMIENTO — PREAVISO (8)

(1) mz I I
@ [ | cresesumeamcnssion O o ML o I o N o b HON  FOND  HoN: o ) )
@ o] [crmrenws s ] o [ o [ o 16 _Bob B0k Fok o ) CEe)
DR croo [ Ciidcel sion ISR o [ o B[ o N[ o RS0 Rl GRS FERh KK G
@ ot | [creconmomcvencessiomvo I o N o I o N o 0 FOC oD FeNe o ) Cae)
@ [cros | [ Cnasdelasubsecuencassavh | [ o | [ o | o | [ o [0 RIS  [BIER e [ ge () (=)
@ [ cro6 | [ Cinasdelasubsecuenciassisinvh) [ o | o [ o | o P Be Ba o fe P due O) ()
@ [ cro7 | [cina7delasubsecuenciass2sinvh [ o | o | o | o P BHa Fa e f de () (=)
@ [ | [ormosonms vo [N F Bor _Fe [ _HoF Fe Omm )
O[] [ormisonnom w0 [ o ][ o ][ o IF _BoF _BoF @of g0 ) )
@ [ cri1 | [Cntattdelasubsecuenciasszsinvhl ] o | o [ o | o [0 Bl o T Fi&o He () (=)
S EEEDEOETTE O O O B oL _Be [ _Ber Oo Om)
@ o N oo ceseenassaon N o N o [ o [ o o b_Bo L Bof Bv O )
@ [ 7801 | [ Aveboisasdelasubsecuencass2c) I o | o [ o | g e b fHog 0 fge OF) O

D -,:-\:»cby@

)

A A W B

Figura 20.- Pantalla de mantenimiento

Esta pantalla esta formada por:

1) Estado: muestra el estado en el que se encuentra el elemento correspondiente
mediante un circulo que cambia de color en funcion de dicho estado
- Gris: elemento no activo
- Verde: elemento activo
- Rojo: elemento en alarma
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2) Tag: nombre que identifica al elemento

3) Descripcién: informacion sobre el elemento

4) Totales: numero de horas y maniobras totales de funcionamiento del equipo
desde la puesta en marcha de la planta. Estos valores no son reseteables.

5) Parciales: nimero de horas y maniobras totales de funcionamiento del equipo
desde el ultimo reset. Estos valores son reseteables.

6) Mantenimiento: nimero de horas y maniobras que tienen que pasar para realizar
un mantenimiento. Estos valores pueden escribirse directamente en el cuadro de
entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una unidad el
valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.
Ademas, estan acompafiados de un checkbox que debe ser seleccionado si desea
activarse las horas o maniobras de mantenimiento.

Para poder actuar sobre estas variables se debe estar identificado como
supervisor.

7) Preaviso: numero de horas y maniobras tras las cuales debe aparecer un preaviso
de mantenimiento. Estos valores pueden escribirse directamente en el cuadro de
entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una unidad el
valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.
Ademas, estan acompafados de un checkbox que debe ser seleccionado si desea
activarse las horas o maniobras de preaviso.

Para poder actuar sobre estas variables se debe estar identificado como
supervisor.

8) Reset contadores parciales: se trata de dos botones que permiten resetear las
horas parciales y las maniobras parciales.

Para poder actuar sobre estos botones se debe estar identificado como supervisor.

4 SIMBOLOS E INDICADORES

Cada uno de los elementos de la planta de los que se obtiene informacion de su
estado y sobre los que se puede actuar, esta representado en los sindpticos a través de un
simbolo que contiene indicadores de estado. Ademas, a través de estos simbolos se podra

acceder a los distintos faceplates desde los que se podra gobernar dichos elementos.

4.1 Cintas

Todas las cintas disponibles en la planta estan representadas con el simbolo que

se puede observar en la Figura 21.

® ™

Figura 21.- Simbolo de cinta

En esta figura se muestra la cinta con el motor correspondiente a la misma

(circulo que pone M). Para identificar el tipo de motor que lleva asignado cada cinta,
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cada una de ellas dispone de un simbolo en la parte inferior que da informacion sobre
dicho motor.
Los tipos de motores que hay disponibles y sus correspondientes simbolos son:

De arranque directo y sin inversor de giro: S

. . . [ ™
De arranque directo con inversor de giro:

Con variador de frecuencia sin inversor de giro:

Con variador de frecuencia e inversor de giro: ﬁ

Por otra parte, el simbolo de la cinta da informacién relativa al estado del motor
y al modo de funcionamiento del mismo.

El estado del motor se representa con tres colores distintos, gris si esta parado,
verde si esta en funcionamiento, y rojo si esta en alarma. Ademas, sobre el motor aparece
una seta de emergencia cuando el motor esta en estado de emergencia. A continuacion,
se puede observar como se representa la cinta, y por lo tanto el motor, en funcién del

estado del mismo. m

- Motor parado:
- Motor activado: (@ )

- Motor en alarma: (g
- Motor en parada de emergencia: (@)

En el caso del indicativo de parada de emergencia, sera parpadeante.
Por otra parte, este simbolo también proporciona informacion relevante a si el
motor esta en modo local o remoto. En caso de estar en remoto, se indicara si esta en

modo automatico o manual. Estos indicativos se muestran a continuacion.

- Motor en local: ) T

- Motor en remoto en modo automatico: p——

- Motor en remoto en modo manual: N

Si se realiza una pulsacion con el boton izquierdo del raton sobre el motor de la
cinta (circulo que pone M), se abrira el faceplate correspondiente al motor de la cinta.

Estos faceplates estan explicados en el apartado 5. Faceplates.
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Por el contrario, si la pulsacion sobre el motor de la cinta se realiza con el boton
derecho del ratdn, se abrira el faceplate de la grafica del motor (para ello es necesario
estar registrado como operador o supervisor). Este faceplate solo esta disponible para
los motores que dispongan de variador de frecuencia y esta explicado en el apartado 5.13.
Gréfica.

En el caso de la cinta 36, que se trata de una cinta con inversor de giro y sin
variador de frecuencia, una pulsacion con el botdn derecho del ratén abrird un faceplate
especifico de dicha cinta, explicado en el apartado 5.10. jError! No se encuentra el

origen de la referencia..

4.2 Cuadros Locales

Los equipos que integran cuadro local vienen identificados en los sinopticos
mediante el simbolo que se puede observar en la Figura 22.
.7

>

Figura 22.- Simbolo del cuadro local

Este simbolo de cuadro local contiene informacidn del propio cuadro y del modo
de funcionamiento del mismo.

El estado del cuadro local se representa a través de un circulo en la esquina
superior izquierda del simbolo con dos colores distintos, verde si esta en funcionamiento,
y rojo si esta en alarma (si esta parado no aparece el circulo). Ademas, aparece una seta
de emergencia cuando esta en estado de emergencia. A continuacion, se puede observar
cdémo se representa el simbolo del cuadro local en funcién de su estado.

/L

Cuadro local parado:| 57
»

Cuadro local activado:

Cuadro local en alarma:

Cuadro local en parada de emergencia:

En el caso del indicativo de parada de emergencia, sera parpadeante.
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Los cuadros locales siempre estan en modo remoto, por lo que este simbolo
también proporciona informacion relevante a si el cuadro local esta en modo automatico
o manual. Esta informacion apareceré en la esquina inferior derecha del simbolo del

cuadro local. Estos indicativos se muestran a continuacion.

- Cuadro local en modo automatico: %

- Cuadro local en modo manual: %

Si se realiza una pulsacion con el boton izquierdo del raton sobre el simbolo de

cuadro local, se abrira el faceplate correspondiente al cuadro local. Estos faceplates esta
explicado en el apartado 5.5. Equipos con Cuadro Local.

4.3 Trojes

En la planta estan disponibles cinco trojes que se representan con el simbolo que

se muestra en la Figura 23.

oN
-}
-}
o
o
=]
o
o
o
-}
o

00000000000

Figura 23.- Simbolo de troje

Este simbolo representa el nivel de producto medido por el sensor delantero y el
sensor trasero presente en cada troje, el producto que contiene cada troje, y el estado en
el que se encuentra (vaciando, nivelando, o parado).

Este simbolo permite, mediante una pulsacién con el boton izquierdo del raton
sobre el instrumento de nivel LIT-02, mostrar un faceplate de ajuste de los trojes
(correspondiente al menu de ajustes del faceplate de trojes, explicado en el apartado 5.6.

Trojes).
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Por otra parte, una pulsacidn con el boton derecho del raton sobre uno de los dos
indicadores analdgicos representados en el simbolo del troje, muestra un faceplate
grafico de dicho medidor (explicado en el apartado 5.13. Grafica).

Para poder visualizar el faceplate gréfico sera necesario estar registrado como

operador o supervisor.

4.4 Aire comprimido
En la Figura 24 se muestra el simbolo correspondiente a un indicador de nivel.
Estos simbolos se usan en la gestion del aire comprimido para indicar el nivel de presion

y de caudal (instantaneo y medio) de la linea de aire comprimido.

Figura 24.- Simbolo de indicador de nivel

Estos simbolos estdn compuestos por un indicador anal6gico que muestra el valor
de la variable representada (caudal o presién), y un indicador de nivel que identifica el
medidor.

Con una pulsacién con el boton derecho del ratdn sobre el indicador analdgico,
se muestra el faceplate correspondiente a la grafica de las variables asociadas a dicho
indicador. Para poder visualizar este faceplate se debe estar registrado como operador o
supervisor. La explicacién de dicho faceplate se encuentra en el apartado 5.13. Grafica.

Por otra parte, una pulsacién con el boton izquierdo del raton sobre el instrumento
de nivel muestra el faceplate de configuracion del aire comprimido, explicado en el

apartado 5.7. Aire comprimido.

4.5 Botones

Por otra parte, en los sindpticos se encuentran varios botones que permiten abrir

faceplates que gestionan algunos elementos de la planta.
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En la Figura 25 se representa uno de los botones que estan disponibles en la
aplicacion. Con una pulsacion con el boton izquierdo del raton sobre estos botones, se

abrira el faceplate correspondiente.

Figura 25.- Simbolo de boton

En el sindptico 4 se encontraran dos botones, uno el representado en la Figura
25, correspondiente a la gestién de las prensas, cuyo faceplate se explica en el apartado
5.9. Prensas y otro correspondiente a los trojes, cuyo faceplate se explica en el apartado
5.6. Trojes.

Por otra parte, en el sindptico 6 se encuentra un botdn, correspondiente a la

gestion de los compresores, cuyo faceplate se explica en el apartado 5.8. Compresores.

5 FACEPLATES

El operador interactuara con el sistema SCADA mediante interfaces tipo
“faceplates” y mends.
Para cada elemento de la planta sobre el que se pueda actuar o se pueda observar

su estado, se asocia un faceplate.

5.1 Motor con arranque directo y un sentido de giro

En la Figura 26 se puede observar la pantalla principal del faceplate del motor
con arranque directo y sin inversor de giro. En la parte superior, en un color verde oscuro
se tiene el mend de navegacion del faceplate, mediante el cual se podra cambiar el
contenido a visualizar en el faceplate. En esta cabecera, en funcién del mena que se esté
mostrando, aparece resaltado en verde claro el icono correspondiente a ese menu. En el
caso de la Figura 26 se resalta el icono correspondiente al menu principal. En este men
principal se encuentra:

1) Parada de emergencia: este indicador se representa en color gris cuando no esta
activada la parada de emergencia, y en color rojo cuando lo esta. No se trata de
un botoén, por lo que no sera posible activar la parada de emergencia desde el
faceplate.

2) Estado del motor: indica el estado del motor en tiempo real. Tiene tres posibles
estados. Gris cuando el motor esta parado; rojo cuando esta en alarma o en parada
de emergencia; verde cuando el motor esta activado.
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4)

5)

6)
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Selector auto-man: permite seleccionar el modo de funcionamiento del motor.
Tiene dos modos de funcionamiento posibles, el modo automético y el modo
manual.

Para poder actuar sobre este selector se debe estar identificado como operador o
COMO Supervisor.

Botdn marcha-paro: permite poner en marcha o parar el motor. Para ello, debe
estar en modo remoto y el selector auto-man en la posicién manual.

Para poder actuar sobre este botdn se debe estar identificado como operador o
COMO supervisor.

Modo de funcionamiento: indica si el motor estd en modo local o en modo
remoto. Este modo es configurado desde la botonera local, no es posible
configurarlo desde la aplicacion.

Mensaje de alarma y botdn rearme: en el caso del que motor tenga alguna alarma
activa, se mostrara su mensaje en este cuadro de didlogo. Ademas, se dispone de
un botdn de rearme que permite acusar la alarma y que sera necesario antes de
intentar un rearranque. Los mensajes que pueden mostrarse son:

- Sin alarmas.

- Sin confirmacion de marcha.

- Maniobras mant. superadas.

- Fallo por protecciones eléctricas

- Tiempo mantenimiento superado

- Parada de emergencia

Para poder actuar sobre el rearme de las alarmas se debe estar identificado
como operador, COmO Supervisor 0 como ingenieria.

Informacién del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la
secuencia a la que pertenece.
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MOTOR
Un sentido de giro sin variador

(3)

(2) AUTO MAN

o L)
~ ' R

(5) ) o
Modo Remoto A )

Alarma

Sin alarmas

A

)

Secuencia: SS51
Tag: CT-06 (7)

Figura 26.- Pantalla inicio del faceplate del motor sin variador y un sentido de giro

Al lado derecho del icono del menu principal de la cabecera, se encuentra el icono
del mend de ajustes del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se muestra dicho mend como
se puede observar en la Figura 27.

En esta pantalla se puede observar:

1) Enclavamientos: estan disponibles dos checkbox que permiten activar o desactivar
el modo desenclavar y el modo deshabilitar.
- Modo desenclavar: permite arrancar el equipo sin tener en cuenta las
condiciones iniciales necesarias para que el equipo pueda activarse.
- Modo deshabilitar: elimina al equipo de la secuencia a la que pertenece, €s
decir, permite arrancar la secuencia sin arrancar este equipo.

Para poder actuar sobre estos checkbox se debe estar identificado como

supervisor.

2) Tiempo de espera: estan disponibles dos entradas para establecer los tiempos de
espera de arranque y de parada. Estos valores pueden escribirse directamente en el
cuadro de entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una
unidad el valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.
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- Tiempo de arranque: es el tiempo que debe transcurrir desde que el equipo
anterior (siguiente equipo en la secuencia) ha arrancado hasta que se da la
orden de marcha de este equipo en el arranque en secuencia.

- Tiempo de parada: es el tiempo que debe transcurrir desde que ha parado el
equipo anterior (equipo anterior en la secuencia) hasta que se da la orden de
paro de este equipo en el paro en secuencia.

Para poder actuar sobre estos tiempos se debe estar identificado como supervisor.

3) Informacién del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la secuencia

a la que pertenece.

MOTOR
Un sentido de giro sin variador

Enclavamientos
Desenclavar (
1)

] Deshabilitar

Tiempos espera

Arranque |10seg

Parada 15seg

<BIK>

Secuencia: 551
Tag: CT-06 (3)

Figura 27.- Pantalla ajustes del faceplate del motor sin variador y un sentido de giro

Finalmente, al lado derecho del icono del mend de ajustes de la cabecera, se
encuentra el icono del menu de configuracion del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se

muestra dicho menu como se puede observar en la Figura 28.
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MOTOR
Un sentido de giro sin variador

(1)

[

— Totales

Horas funcion. :

o
—a
o =

N° maniobras. :

— Parciales (2)

Horas funcion. :
(Reselhoras ]
N° maniobras. :

( Resel

Secuencia: SS1
Tag: CT-06 (3)

Figura 28.- Pantalla configuracion del faceplate del motor sin variador y un sentido de
giro

Esta pantalla se trata del menu de mantenimiento y consta de:

1) Valores totales: horas y nimero de maniobras totales de funcionamiento del equipo
desde la puesta en marcha de la planta. Estos valores no son reseteables.

2) Valores parciales: horas y numero de maniobras parciales, es decir, desde el Gltimo
reset de mantenimiento del equipo. Estos valores son reseteables, por lo que esta
parte consta también de un boton de reset para las horas y otro botdn de reset para
las maniobras.

Para poder actuar sobre los botones de reset se debe estar identificado como
supervisor.

3) Informacién del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la secuencia
a la que pertenece.

5.2 Motor con arranque directo y doble sentido de giro

En la Figura 29 se puede observar la pantalla principal del faceplate del motor

con arrangue directo e inversor de giro. En la parte superior, en un color verde oscuro se
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tiene el ment de navegacion del faceplate, mediante el cual podremos cambiar el

contenido a visualizar en el faceplate. En esta cabecera, en funcién del menu que se esté

mostrando, aparece resaltado en verde claro el icono correspondiente a ese menu. En el

caso de la Figura 29 se resalta el icono correspondiente al menu principal. En este mend

principal se encuentra:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)
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Parada de emergencia: Este indicador se representa en color gris cuando no esta
activada la parada de emergencia, y en color rojo cuando lo estd. No se trata de
un boton, por lo que no sera posible activar la parada de emergencia desde el
faceplate.

Estado del motor: indica el estado del motor en tiempo real. Tiene tres posibles
estados. Gris cuando el motor esta parado; rojo cuando esta en alarma o en parada
de emergencia; verde cuando el motor esta activado.

Selector auto-man: permite seleccionar el modo de funcionamiento del motor.
Tiene dos modos de funcionamiento posibles, el modo automatico y el modo
manual.

Para poder actuar sobre este selector se debe estar identificado como operador o
COMO Supervisor.

Sentido de giro: permite establecer el sentido de giro inicial cuando el equipo
arranque en automatico. El sentido se puede establecer como directo o inverso.
Solo se puede seleccionar un sentido de giro, es decir, son excluyentes.

Para poder actuar sobre el sentido de giro se debe estar identificado como
operador o0 como supervisor.

Boton marcha-paro: permite poner en marcha o parar el motor. Para ello, debe
estar en modo remoto y el selector auto-man en la posicion manual.

Para poder actuar sobre este boton se debe estar identificado como operador o
COMO SUpervisor.

Modo de funcionamiento: indica si el motor estd en modo local o en modo
remoto. Este modo es configurado desde la botonera local, no es posible
configurarlo desde la aplicacion.

Mensaje de alarma y botdn rearme: en el caso del que motor tenga alguna alarma
activa, se mostrara su mensaje en este cuadro de didlogo. Ademas, se dispone de
un botdn de rearme que permite acusar la alarma y que sera necesario antes de
intentar un rearranque. Los mensajes que pueden mostrarse son:

- Sinalarmas.

- Sin confirmacion de marcha.

- Maniobras mant. Superadas.

- Fallo por protecciones eléctricas

- Tiempo mantenimiento superado

- Parada de emergencia

Para poder actuar sobre el rearme de las alarmas se debe estar identificado
como operador, COmo supervisor 0 como ingenieria.

Informacién del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la
secuencia a la que pertenece.
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MOTOR
Inversor de giro sin variador

(3)

AUTO MAN

(2)

..| '
@ Directo

O Inverso

odo Remoto ( 5) @
Alarma
Sin alarmas

(6) (reame

Secuencia: 552
Tag: CT-36 (7)

Figura 29.- Pantalla inicio del faceplate del motor sin variador y doble sentido de giro

Al lado derecho del icono del menu principal de la cabecera, se encuentra el icono
del mend de ajustes del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se muestra dicho mend como
se puede observar en la Figura 30.

En esta pantalla se puede observar:

1) Enclavamientos: estan disponibles dos checkbox que permiten activar o desactivar
el modo desenclavar y el modo deshabilitar.
- Modo desenclavar: permite arrancar el equipo sin tener en cuenta las
condiciones iniciales necesarias para que el equipo pueda activarse.
- Modo deshabilitar: elimina al equipo de la secuencia a la que pertenece, €s
decir, permite arrancar la secuencia sin arrancar este equipo.

Para poder actuar sobre estos checkbox se debe estar identificado como
supervisor.

2) Tiempo de espera: estan disponibles dos entradas para establecer los tiempos de
espera de arranque y de parada. Estos valores pueden escribirse directamente en el
cuadro de entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una
unidad el valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.
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- Tiempo de arranque: es el tiempo que debe transcurrir desde que el equipo
anterior (siguiente equipo en la secuencia) ha arrancado hasta que se da la
orden de marcha de este equipo en el arranque en secuencia.

- Tiempo de parada: es el tiempo que debe transcurrir desde que ha parado el
equipo anterior (equipo anterior en la secuencia) hasta que se da la orden de
paro de este equipo en el paro en secuencia.

Para poder actuar sobre estos tiempos se debe estar identificado como supervisor.

3) Informacién del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la secuencia

a la que pertenece.
ABQ S

MOTOR
Un sentido de giro sin variador

Enclavamientos
Desenclavar (1 )

] Deshabilitar

Tiempos espera

Arranque  [10seg

Parada 15seg

<PIK>

Secuencia: SS1
Tag: CT-06 (3)

Figura 30.- Pantalla ajustes del faceplate del motor sin variador y doble sentido de giro

Finalmente, al lado derecho del icono del mend de ajustes de la cabecera, se
encuentra el icono de menu de configuracion del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se
muestra dicho meni como se puede observar en la Figura 31.

Esta pantalla se trata del menu de mantenimiento y consta de:

38



AUTOMATIZACION DE PLANTA DECLASIFICACION
DE ENVASES DE RECOGIDA SELECTIVA Pégina 39 de 64

1) Valores totales: horas y nimero de maniobras totales de funcionamiento del equipo
desde la puesta en marcha de la planta. Estos valores no son reseteables.

2) Valores parciales: horas y nimero de maniobras parciales, es decir, desde el ultimo
reset de mantenimiento del equipo. Estos valores son reseteables, por lo que esta
parte consta también de un botdn de reset para las horas y otro botdn de reset para
las maniobras.

Para poder actuar sobre los botones de reset se debe estar identificado como
supervisor.

3) Informacién del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la secuencia

a la que pertenece.
A B QS

MOTOR
Un sentido de giro sin variador

(1)

4)

— Totales

Horas funcion. :

N° maniobras. :

o
—
o =

— Parciales (2)

Horas funcion. :

N°® maniobras. :

Secuencia: SS1
Tag: CT-06 (3)

Figura 31.- Pantalla configuracion del faceplate del motor sin variador y doble sentido de
giro

5.3 Motor con variador de frecuencia y un sentido de giro

En la Figura 32 se puede observar la pantalla principal del faceplate del motor
con variador de frecuencia y sin inversor de giro. En la parte superior, en un color verde

oscuro se tiene el menu de navegacion del faceplate, mediante el cual podremos cambiar
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el contenido a visualizar en el faceplate. En esta cabecera, en funcion del menu que se

estée mostrando, aparece resaltado en verde claro el icono correspondiente a ese mend.

En el caso de la Figura 32 se resalta el icono correspondiente al mend principal.

Un sentido de giro con varlodor
AUTO AN

=

odo“RemotO Frec. manual
) B =B

Frecuenciareal

0.0 % (7)
Intensidad = Potencia —
ﬂo.o A [[|[00A |
Alarma
Sin alarmas
&)

Secuencia: S51
Tag: CT-01 (10)

Figura 32.- Pantalla inicio del faceplate del motor con variador y un sentido de giro

1)

2)

3)
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En este menu principal se encuentra:

Parada de emergencia: Este indicador se representa en color gris cuando no esta
activada la parada de emergencia, y en color rojo cuando lo esta. No se trata de
un botdn, por lo que no sera posible activar la parada de emergencia desde el
faceplate.

Estado del motor: indica el estado del motor en tiempo real. Tiene tres posibles
estados. Gris cuando el motor esta parado; rojo cuando esta en alarma o en parada
de emergencia; verde cuando el motor esta activado.

Selector auto-man: permite seleccionar el modo de funcionamiento del motor.
Tiene dos modos de funcionamiento posibles, el modo automatico y el modo
manual.
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Para poder actuar sobre este selector se debe estar identificado como operador o
COMO Supervisor.

4) Frecuencia manual: permite establecer la frecuencia del motor para el modo de
funcionamiento manual. Esta frecuencia esta medida en porcentaje, siendo su
rango de 0 a 100. Este valor puede escribirse directamente en el cuadro de entrada
0 se puede modificar aumentandole o disminuyéndole una unidad el valor
mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.

Para poder actuar sobre este botdn se debe estar identificado como operador o
COMO supervisor.

5) Botdn marcha-paro: permite poner en marcha o parar el motor. Para ello, debe
estar en modo remoto y el selector auto-man en la posicién manual.

Para poder actuar sobre este botdn se debe estar identificado como operador o
COMO Supervisor.

6) Modo de funcionamiento: indica si el motor estd en modo local o en modo
remoto. Este modo es configurado desde la botonera local, no es posible
configurarlo desde la aplicacion.

7) Frecuencia real: porcentaje de la velocidad actual del motor, siendo su rango de
0 a 100.

8) Intensidad y potencia: muestra la corriente y potencia del motor medida a traves
del variador de potencia.

9) Mensaje de alarma y botdn rearme: en el caso del que motor tenga alguna alarma
activa, se mostrara su mensaje en este cuadro de didlogo. Ademas, se dispone de
un botdn de rearme que permite acusar la alarma y que sera necesario antes de
intentar un rearranque. Los mensajes que pueden mostrarse son:

- Sinalarmas.

- Sin confirmacion de marcha.

- Fallo equipo: este es un fallo en el variador de frecuencia.
- Maniobras mant. Superadas.

- Fallo por protecciones eléctricas

- Sobretemperatura por PTC

- Tiempo mantenimiento superado

- Parada de emergencia

Para poder actuar sobre el rearme de las alarmas se debe estar identificado
como operador, cOmo Supervisor 0 como ingenieria.

10) Informacion del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la
secuencia a la que pertenece.

Al lado derecho del icono del mend principal de la cabecera, se encuentra el icono
del mend de ajustes del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se muestra dicho mend como
se puede observar en la Figura 33.

En esta pantalla se puede observar:

1) Enclavamientos: estan disponibles dos checkbox que permiten activar o desactivar
el modo desenclavar y el modo deshabilitar.
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- Modo desenclavar: permite arrancar el equipo sin tener en cuenta las
condiciones iniciales necesarias para que el equipo pueda activarse.

- Modo deshabilitar: elimina al equipo de la secuencia a la que pertenece, es
decir, permite arrancar la secuencia sin arrancar este equipo.

Para poder actuar sobre estos checkbox se debe estar identificado como
supervisor.

2) Velocidad automaética: permite establecer la frecuencia del motor para el modo de
funcionamiento automatico. Esta frecuencia esta medida en porcentaje, siendo su
rango de 0 a 100. Este valor puede escribirse directamente en el cuadro de entrada o
se puede modificar aumentandole o disminuyéndole una unidad el valor mediante las
flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.

Para poder actuar sobre este boton se debe estar identificado como operador o como
supervisor.

3) Tiempo de espera: estan disponibles dos entradas para establecer los tiempos de
espera de arranque y de parada. Estos valores pueden escribirse directamente en el
cuadro de entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una
unidad el valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.

- Tiempo de arranque: es el tiempo que debe transcurrir desde que el equipo
anterior (siguiente equipo en la secuencia) ha arrancado hasta que se da la
orden de marcha de este equipo en el arranque en secuencia.

- Tiempo de parada: es el tiempo que debe transcurrir desde que ha parado el
equipo anterior (equipo anterior en la secuencia) hasta que se da la orden de
paro de este equipo en el paro en secuencia.

Para poder actuar sobre estos tiempos se debe estar identificado como supervisor.

4) Informacion del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la secuencia
a la que pertenece.
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MOTOR
Un sentido de giro con variador
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Figura 33.- Pantalla ajustes del faceplate del motor con variador y un sentido de giro

Finalmente, al lado derecho del icono del menu de ajustes de la cabecera, se
encuentra el icono de menu de configuracion del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se
muestra dicho menu como se puede observar en la Figura 34.

Esta pantalla se trata del menu de mantenimiento y consta de:

1) Valores totales: horas y nimero de maniobras totales de funcionamiento del equipo
desde la puesta en marcha de la planta. Estos valores no son reseteables.

2) Valores parciales: horas y nimero de maniobras parciales, es decir, desde el altimo
reset de mantenimiento del equipo. Estos valores son reseteables, por lo que esta
parte consta también de un boton de reset para las horas y otro botdn de reset para
las maniobras.

Para poder actuar sobre los botones de reset se debe estar identificado como
supervisor.

3) Informacién del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la secuencia
a la que pertenece.
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MOTOR
Un sentido de giro con variador

(1)
Totales

Horas funcion. : 20 h

N® maniobras. :

— Parciales (2)

Horas funcion. :
( Resellions ]
N® maniobras. - ljl

Secuencia: SS1
Tag: CT-01 (3 )

Figura 34.- Pantalla configuracion del faceplate del motor con variador y un sentido de
giro

5.4 Motor con variador de frecuencia y doble sentido de giro

En la Figura 35 se puede observar la pantalla principal del faceplate del motor
con variador de frecuencia e inversor de giro. En la parte superior, en un color verde
oscuro se tiene el menu de navegacion del faceplate, mediante el cual podremos cambiar
el contenido a visualizar en el faceplate. En esta cabecera, en funcion del mend que se
esté mostrando, aparece resaltado en verde claro el icono correspondiente a ese mena.
En el caso de la Figura 35 se resalta el icono correspondiente al menu principal. En este
menu principal se encuentra:

1) Parada de emergencia: Este indicador se representa en color gris cuando no esta
activada la parada de emergencia, y en color rojo cuando lo esta. No se trata de
un botdn, por lo que no sera posible activar la parada de emergencia desde el
faceplate.
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Estado del motor: indica el estado del motor en tiempo real. Tiene tres posibles
estados. Gris cuando el motor esta parado; rojo cuando esta en alarma o en parada
de emergencia; verde cuando el motor esta activado.

Selector auto-man: permite seleccionar el modo de funcionamiento del motor.
Tiene dos modos de funcionamiento posibles, el modo automatico y el modo
manual.

Para poder actuar sobre este selector se debe estar identificado como operador o
COMO supervisor.

Botdn marcha-paro: permite poner en marcha o parar el motor. Para ello, debe
estar en modo remoto y el selector auto-man en la posicién manual.

Para poder actuar sobre este botdn se debe estar identificado como operador o
COMO Supervisor.

Modo de funcionamiento: indica si el motor estd en modo local o en modo
remoto. Este modo es configurado desde la botonera local, no es posible
configurarlo desde la aplicacion.

Frecuencia manual: permite establecer la frecuencia del motor para el modo de
funcionamiento manual en los dos sentidos de giro (directo e inverso). Esta
frecuencia esta medida en porcentaje, siendo su rango de 0 a 100. Estos valores
pueden escribirse directamente en el cuadro de entrada o se pueden modificar
aumentandoles o disminuyéndoles una unidad el valor mediante las flechas hacia
arriba y hacia abajo que contiene el cuadro. Ademas, se puede seleccionar el
sentido de giro deseado para el modo manual.

Para poder actuar sobre estas frecuencias se debe estar identificado como
operador o0 como supervisor.

Frecuencia real: porcentaje de la velocidad actual del motor, siendo su rango de
0 a 100.

Intensidad y potencia: muestra la corriente y potencia del motor medida a través
del variador de potencia.

Mensaje de alarma y botdn rearme: en el caso del que motor tenga alguna alarma
activa, se mostrara su mensaje en este cuadro de didlogo. Ademas, se dispone de
un botdn de rearme que permite acusar la alarma y que sera necesario antes de
intentar un rearranque. Los mensajes que pueden mostrarse son:

- Sinalarmas.

- Sin confirmacion de marcha.

- Fallo equipo: este es un fallo en el variador de frecuencia.

- Maniobras mant. Superadas.

- Fallo por protecciones eléctricas

- Sobretemperatura por PTC

- Tiempo mantenimiento superado

- Parada de emergencia

Para poder actuar sobre el rearme de las alarmas se debe estar identificado

como operador, COmo supervisor 0 como ingenieria.

10) Informacion del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la
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MOTOR

Inversor de giro con variador
AUTO MAN

a= I

(S)Modo Remoto (4) E

— Frec. manual ——

@® Directo  [30Hz
O Inverso |QHz (6)

<KD

— Frecuenciareal

00% (7)
Intensidad ( ) Potencia —
l0o0A ||| |0.0kw |
Alarma
|Sin alarmas |

Y
Secuencia: SQ10
Tag: TP-01 (10)

Figura 35.- Pantalla inicio del faceplate del motor con variador y doble sentido de giro

Al lado derecho del icono del menu principal de la cabecera, se encuentra el icono
del mend de ajustes del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se muestra dicho meni como

se puede observar en la Figura 36.
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MOTOR
Inversor de giro con variador

— Enclavamientos
] Desenclavar

Deshabilitar

(1)

— Velocidad automatico —
Nivelar 30Hz

Vaciar 50Hz

(2)

Tiempo
nivelar

<P KPP K>

40seg

— Tiempos espera

Arranque |10seg

(3]

<>

Parada 20seg

Secuencia: SQ10
Tag: TP-01 (4)

Figura 36.- Pantalla ajustes del faceplate del motor con variador y doble sentido de giro

En esta pantalla se puede observar:

1) Enclavamientos: estan disponibles dos checkbox que permiten activar o desactivar
el modo desenclavar y el modo deshabilitar.
- Modo desenclavar: permite arrancar el equipo sin tener en cuenta las
condiciones iniciales necesarias para que el equipo pueda activarse.
- Modo deshabilitar: elimina al equipo de la secuencia a la que pertenece, es
decir, permite arrancar la secuencia sin arrancar este equipo.

Para poder actuar sobre estos checkbox se debe estar identificado como
supervisor.

2) Velocidad automatica: permite establecer la frecuencia del motor para el modo de
funcionamiento automatico. Esta frecuencia esta medida en porcentaje, siendo su
rango de 0 a 100. Hay dos velocidades distintas, la de nivelar y la de vaciar, asi como
el tiempo de nivelado. Estos valores pueden escribirse directamente en el cuadro de
entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una unidad el valor
mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.

- Velocidad nivelar: corresponde con la velocidad del motor en sentido inverso.
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- Velocidad vaciar: corresponde con la velocidad del motor en sentido directo.
- Tiempo de nivelado: tiempo de funcionamiento durante la operacion de
nivelar.
Para poder actuar sobre este boton se debe estar identificado como operador o como
supervisor.

3) Tiempo de espera: estan disponibles dos entradas para establecer los tiempos de
espera de arranque y de parada. Estos valores pueden escribirse directamente en el
cuadro de entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una
unidad el valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.

- Tiempo de arranque: es el tiempo que debe transcurrir desde que el equipo
anterior (siguiente equipo en la secuencia) ha arrancado hasta que se da la
orden de marcha de este equipo en el arranque en secuencia.

- Tiempo de parada: es el tiempo que debe transcurrir desde que ha parado el
equipo anterior (equipo anterior en la secuencia) hasta que se da la orden de
paro de este equipo en el paro en secuencia.

Para poder actuar sobre estos tiempos se debe estar identificado como supervisor.

4) Informacion del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la secuencia
a la que pertenece.

Finalmente, al lado derecho del icono del menu de ajustes de la cabecera, se
encuentra el icono de menu de configuracion del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se

muestra dicho menu como se puede observar en la Figura 37.
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MOTOR
Inversor de giro con variador

(1)

— Totales

Horas funcion. : 20

N° maniobras. :

— Parciales

Horas funcion. :

Secuencia: SQ10
Tag: TP-01 (3)

Figura 37.- Pantalla configuracion del faceplate del motor con variador y doble sentido de
giro

Esta pantalla se trata del menu de mantenimiento y consta de:

1) Valores totales: horas y nimero de maniobras totales de funcionamiento del equipo
desde la puesta en marcha de la planta. Estos valores no son reseteables.

2) Valores parciales: horas y numero de maniobras parciales, es decir, desde el Gltimo
reset de mantenimiento del equipo. Estos valores son reseteables, por lo que esta
parte consta también de un boton de reset para las horas y otro botdn de reset para
las maniobras.

Para poder actuar sobre los botones de reset se debe estar identificado como
supervisor.

3) Informacién del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la secuencia
a la que pertenece.

5.5 Equipos con Cuadro Local
En la Figura 38 se puede observar la pantalla principal del faceplate del equipo

con cuadro local. En la parte superior, en un color verde oscuro se tiene el mend de
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navegacion del faceplate, mediante el cual podremos cambiar el contenido a visualizar

en el faceplate. En esta cabecera, en funcién del mend que se esté mostrando, aparece

resaltado en verde claro el icono correspondiente a ese menu. En el caso de la Figura 38

se resalta el icono correspondiente al mend principal. En este menu principal se

encuentra:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

50

Parada de emergencia: este indicador se representa en color gris cuando no esta
activada la parada de emergencia, y en color rojo cuando lo esta. No se trata de
un boton, por lo que no sera posible activar la parada de emergencia desde el
faceplate.

Estado del cuadro local: indica el estado del cuadro local en tiempo real. Se trata
de una botonera que representa mediante luminosos si el cuadro esta en marcha
(gris si no lo estd, verde si lo estd) y si el cuadro esta en alarma (gris si no lo esta,
verde si lo estd). Ademas, tiene la representacion de una seta de emergencia en
rojo para indicar que el cuadro local esta provisto de una seta, aunque su estado
no se muestra en este icono, ya que se representa en el indicador 1).

Selector auto-man: permite seleccionar el modo de funcionamiento del cuadro
local. Tiene dos modos de funcionamiento posibles, el modo automatico y el
modo manual.

Para poder actuar sobre este selector se debe estar identificado como operador o
COMO supervisor.

Boton marcha-paro: permite poner en marcha o parar el cuadro local. Para ello,
debe estar el selector auto-man en la posicion manual.

Para poder actuar sobre este boton se debe estar identificado como operador o
COMO supervisor.

Mensaje de alarma y botdn rearme: en el caso del que motor tenga alguna alarma
activa, se mostrara su mensaje en este cuadro de didlogo. Ademas, se dispone de
un botdn de rearme que permite acusar la alarma y que sera necesario antes de
intentar un rearranque. Los mensajes que pueden mostrarse son:

- Sinalarmas.

- Sin confirmacion de marcha.

- Fallo equipo

- Fallo por protecciones eléctricas

- Parada de emergencia

Para poder actuar sobre el rearme de las alarmas se debe estar identificado
como operador, como Supervisor 0 como ingenieria.

Informacién del equipo: muestra el nombre del tag del equipo, asi como la
secuencia a la que pertenece.
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A BE QS
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(2) (3)

AUTO MAN
CUADRO LOCAL L J
MARCHA  ALARMA Q
SETA
._j
(4)
Alarma
Sin alarmas

(5) Texto_Boton ]

Secuencia: S52
Tag: AB.01 (6)

Figura 38.- Pantalla inicio del faceplate del cuadro local

Al lado derecho del icono del menu principal de la cabecera, se encuentra el icono

del mend de ajustes del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se muestra dicho mend como

se puede observar en la Figura 39.

1)

2)

En esta pantalla se puede observar:

Enclavamientos: estan disponibles dos checkbox que permiten activar o desactivar
el modo desenclavar y el modo deshabilitar.
- Modo desenclavar: permite arrancar el equipo sin tener en cuenta las
condiciones iniciales necesarias para que el equipo pueda activarse.
- Modo deshabilitar: elimina al equipo de la secuencia a la que pertenece, €s
decir, permite arrancar la secuencia sin arrancar este equipo.

Para poder actuar sobre estos checkbox se debe estar identificado como
supervisor.

Tiempo de espera: estan disponibles dos entradas para establecer los tiempos de
espera de arranque y de parada. Estos valores pueden escribirse directamente en el
cuadro de entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una
unidad el valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.
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- Tiempo de arranque: es el tiempo que debe transcurrir desde que el equipo
anterior (siguiente equipo en la secuencia) ha arrancado hasta que se da la
orden de marcha de este equipo en el arrangque en secuencia.

- Tiempo de parada: es el tiempo que debe transcurrir desde que ha parado el
equipo anterior (equipo anterior en la secuencia) hasta que se da la orden de
paro de este equipo en el paro en secuencia.

Para poder actuar sobre estos tiempos se debe estar identificado como supervisor.

3) Informacién del equipo: muestra el nombre del tag del equipo, asi como la secuencia

a la que pertenece.
ABS S

CUADRO LOCAL

Enclavamientos
Desenclavar (1)

[1 Deshabilitar

Tiempos espera

A
Amranque  |10seg V(Z
Parada  [25seg 5

Secuencia: S52
Tag: AB-01 (3)

Figura 39.- Pantalla ajustes del faceplate del cuadro local

Finalmente, al lado derecho del icono del mend de ajustes de la cabecera, se
encuentra el icono de menu de configuracidn del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se
muestra dicho menu como se puede observar en la Figura 40.

Esta pantalla se trata del menu de mantenimiento y consta de:

1) Valores totales: horas y nimero de maniobras totales de funcionamiento del equipo
desde la puesta en marcha de la planta. Estos valores no son reseteables.
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2) Valores parciales: horas y nimero de maniobras parciales, es decir, desde el ultimo
reset de mantenimiento del equipo. Estos valores son reseteables, por lo que esta
parte consta también de un botdn de reset para las horas y otro boton de reset para
las maniobras.

Para poder actuar sobre los botones de reset se debe estar identificado como
supervisor.

3) Informacién del motor: muestra el nombre del tag del motor, asi como la secuencia

a la que pertenece.
ABQ S

CUADRO LOCAL

— Totales

Horas funcion. :

1)
N°® maniobras. : Ijl

— Parciales

Horas funcion. :

Secuencia: §52
Tag: AB-01 (3)

Figura 40.- Pantalla configuracion del faceplate del cuadro local

5.6 Trojes

En la Figura 43 se puede observar la pantalla principal del faceplate de los trojes. En
la parte superior, en un color verde oscuro se tiene el menu de navegacion del faceplate,
mediante el cual podremos cambiar el contenido a visualizar en el faceplate. En esta
cabecera, en funcion del menu que se esté mostrando, aparece resaltado en verde claro el
icono correspondiente a ese menu.

En esta pantalla se puede observar:
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1) Habilitar: se tiene un checkbox para cada troje que permite habilitar o deshabilitar el
troje para poder afiadirlo a la cola de vaciado cuando esté Ileno.

Para poder actuar sobre los checkbox de habilitar se debe estar identificado como
supervisor.

2) Producto: permite asignar a cada troje el tipo de producto que va a contener.

Para poder actuar sobre la gestion de producto debe estar identificado como
supervisor.

3) Aceptar: se trata de un boton que es necesario pulsar al hacer cambios sobre el
producto de cada troje y los checkbox de habilitado para que los cambios se hagan
efectivos.

Para poder actuar sobre el boton de aceptar se debe estar identificado como
supervisor.

TP-01 TP-02 TP-03 TP-04 TP-05

(1) Habilitar o O i
/
[ PET ® O O O @)
PEAD O @® O o O
72]
0
5 | MiX O O ® o) O
=)
[=)
8 CBA O O O @) ®
o
PIC O O O ® O
(2)
Otro O O O O O

\

o),

Figura 41.- Pantalla gestion del producto del faceplate de los trojes

Por otra parte, al lado derecho del icono del mend de gestion del producto de la
cabecera, se encuentra el icono de menu de ajustes del faceplate. Al pulsar sobre este icono,
se muestra dicho mend como se puede observar en la Figura 42.

Esta pantalla, que también se mostrara al pulsar sobre el elemento de instrumento de
nivel de los trojes, consta de:

1) Consignas niveles: se puede configurar el nivel maximo, minimo y de nivelacion
para cada troje. Estos valores pueden escribirse directamente en el cuadro de entrada
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0 se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una unidad el valor
mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.

Nivel maximo: consigna para el valor de nivel maximo de producto para
considerar el troje lleno.
Nivel minimo: consigna para el valor de nivel minimo de producto para
considerar el troje vacio.
Nivelacion: consigna para el valor del nivel de producto para iniciar la
secuencia de nivelacion.

Para poder actuar sobre el modo de funcionamiento se debe estar identificado

COMO SUpervisor.

2) Consignas de velocidad: se puede configurar la velocidad de vaciado, de nivelar y el
tiempo de nivelado para cada troje. Estos valores pueden escribirse directamente en
el cuadro de entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una
unidad el valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.

Velocidad de vaciado: consigna de velocidad del variador de frecuencia para
la secuencia de vaciado.

Velocidad de nivelar: Consigna de velocidad al variador de frecuencia para
la secuencia de vaciado.

Tiempo de nivelar: tiempo de funcionamiento del motor de los trojes durante
la nivelacion.

Para poder actuar sobre el modo de funcionamiento se debe estar identificado

como su perviso r.
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Figura 42.- Pantalla ajustes del faceplate de los trojes

5.7 Aire comprimido

En la Figura 43 se puede observar el faceplate de ajustes de consignas del aire
comprimido. En este menu se encuentra:

1) Consignas de las presiones: se trata de cuatro entradas de texto que permiten ajustar
las distintas consignas de presion. Estos valores pueden escribirse directamente en el
cuadro de entrada o se pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una
unidad el valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.
Las consignas disponibles son:

- Presion de trabajo: presion a la que debe estar el aire comprimido. Se emite
un aviso cuando la presién es inferior a la de trabajo.

- Minima alarma: presion por debajo de la cual se genera una alarma.

- Maxima variacion: valor maximo de la variacién de la presion con el tiempo
para la deteccidn de un excesivo consumo de aire comprimido que generaria
una sefial de aviso.

- Minima variacion: valor minimo de la variacién de la presion con el tiempo
con el compresor en marcha para determinar si es necesario habilitar un
segundo compresor para la recuperacion de la presion normal de trabajo.

Para poder actuar sobre estas consignas se debe estar identificado como
supervisor.

2) Consignas de caudal: se trata de una entrada de texto que permite ajustar la consigna
de méxima variacion del caudal. Este valor puede escribirse directamente en el
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cuadro de entrada o se puede modificar aumentandole o disminuyéndole una unidad
el valor mediante las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.
- Maéxima variacién: consigna de caudal para la alarma del consumo méaximo
de aire.

Para poder actuar sobre esta consigna se debe estar identificado como supervisor.

AIRE COMPRIMIDO

— Consignas de las presiones —
Presion de frabajo:  [10bar ( )
Minima alarma:
Maxima variacion:  |3bar/min
Minima variacion:  |1bar/min

Consigna de caudal

(2)
Maxima variacion:

Figura 43.- Pantalla del faceplate del aire comprimido

5.8 Compresores

En la Figura 44 se puede observar la pantalla principal del faceplate de los

compresores. En la parte superior, en un color verde oscuro se tiene el mena de

navegacion del faceplate, mediante el cual podremos cambiar el contenido a visualizar

en el faceplate. En esta cabecera, en funcion del menl que se esté mostrando, aparece

resaltado en verde claro el icono correspondiente a ese menl. En el caso de la Figura 44

se resalta el icono correspondiente al mend principal. En este mend principal se

encuentra:

1)

2)

Parada de emergencia: este indicador se representa en color gris cuando no esta
activada la parada de emergencia, y en color rojo cuando lo esta. No se trata de un
botdn, por lo que no sera posible activar la parada de emergencia desde el faceplate.
Estado: muestra el estado de los tres compresores disponibles en la instalacion.
Cuando un compresor estd activado se muestra un cuadrado verde alrededor del
nombre del mismo, y cuando el compresor esta en alarma, se muestra un cuadro rojo
alrededor del mismo.

57



AUTOMATIZACION DE PLANTA DECLASIFICACION
DE ENVASES DE RECOGIDA SELECTIVA Pégina 58 de 64

Para poder actuar sobre el modo de funcionamiento se debe estar identificado como
supervisor.

3) Rearme: permite rearmar el equipo tras algin fallo para poder continuar con el
funcionamiento de los compresores.
4) Informacion: muestra la secuencia a la que pertenecen los compresores.

COMPRESORES
— Estado
COM-01 COM-02
COM-03
(2)

(CReEme ] (3)

[ Secuencia: SQ4 (4) ]

Figura 44.- Pantalla inicio del faceplate de los compresores

Al lado derecho del icono del menu principal de la cabecera, se encuentra el icono
del mend de ajustes del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se muestra dicho mend como
se puede observar en la Figura 45.

En esta pantalla se puede observar:

1) Seleccidon de compresores: permite seleccionar el compresor o los compresores que
se desea que funcionen cuando se inicie la secuencia. Es posible seleccionar un solo
compresor, o seleccionar dos de ellos para que actlen en alternancia. Estos selectores
son excluyentes, solo es posible seleccionar una de las opciones.

Para poder actuar sobre estos selectores es necesario estar identificado como
supervisor.

2) Modo alternancia compresores: permite seleccionar como se desea que sea la
alternancia de compresores cuando seleccionamos mas de uno para el
funcionamiento de la secuencia. Se puede seleccionar que actle solo uno, que
funcionen dos alternando en cada arranque, o que funcionen dos alternando cada un
nimero de maniobras o de horas. Estas maniobras u horas son configuradas en
entradas de texto, y se puede escribir directamente en el cuadro de entrada o se
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pueden modificar aumentandoles o disminuyéndoles una unidad el valor mediante
las flechas hacia arriba y hacia abajo que contiene el cuadro.

Los selectores de modo de alternancia son excluyentes, por lo que solo es posible
seleccionar una de las opciones.

Para poder actuar sobre los selectores y las entradas de texto es necesario estar
identificado como supervisor.

COMPRESORES

— Seleccién de compresores
O COM-01 O COM-02 O COM-03
O 1+2 O 1+3 ® 2+3

(1)

— Modo alternancia compresores

O COM-01 (2)
O COM-02

O COM-03

@ Cambio cada arranque

O Cambiocada |0
O Cambiocada |0

maniobras

horas

<BK[>

Secuencia: SQ4 (3)

Figura 45.- Pantalla ajustes del faceplate de los compresores

Finalmente, al lado derecho del icono del mend de ajustes de la cabecera, se
encuentra el icono de menu de configuracion del faceplate. Al pulsar sobre este icono, se
muestra dicho menu como se puede observar en la Figura 46. Este men0 consta de:

1) Valores totales: numero de horas y nimero de maniobras totales de funcionamiento
de cada compresor desde la puesta en marcha de la planta. Estos valores no son
reseteables.

2) Valores parciales: numero de horas y de maniobras parciales, es decir, desde el
Gltimo reset de mantenimiento del equipo. Estos valores son reseteables, por lo que
esta parte consta también de un checkbox para cada uno de los compresores, que
debe ser activado si se desea resetear las horas o las maniobras de dicho compresor,
y un botdn de reset para las horas y otro boton de reset para las maniobras, que resetea
las horas 0 maniobras para los compresores que tienen activado su checkbox.

Para poder actuar sobre los checkbox y los botones de reset se debe estar identificado
COMO SUpervisor.
5) Informacién: muestra la secuencia a la que pertenecen los compresores.
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A B o =
COMPRESORES

— Totales
(1) COM-01 COM-02 COM-03
Horas funcion. : | 30 h| | 37 h] | 35 ]
N° maniobras. : I 40| I 43| | 41 |
— Parciales
COM-01 COM-02 COM-03
Horas funcion. : I 10 h| l 8 h| | 1 hl
N° maniobras. - I 12| | 6| | 15|
[ COM-01 COM-02 COM-03
(2)
Secuencia: SQ4  (3)

Figura 46.- Pantalla configuracion del faceplate de los compresores

5.9 Prensas

En la Figura 47 se puede observar el faceplate de ajuste de las prensas.

PRENSAS
Modo de funcionamiento
@ PR-3
O PRV-3 (1)

=,

Figura 47.- Pantalla del faceplate de ajuste de las prensas

En este menu se encuentra:

1) Modo de funcionamiento: permite seleccionar la prensa que se desea que funcione.
Para poder actuar sobre este selector es necesario estar identificado como supervisor.
2) Aceptar: boton que al pulsar muestra la pantalla emergente que se puede observar en
la siguiente imagen. Desde esta pantalla emergente, si se pulsa el botén confirmar se
guardaran los cambios realizados en la seleccion de la prensa, y si se pulsa el boton
salir no se guardaran estos cambios.
Para poder actuar sobre este boton es necesario estar identificado como supervisor.

60



AUTOMATIZACION DE PLANTA DECLASIFICACION
DE ENVASES DE RECOGIDA SELECTIVA Pégina 61 de 64

Funcionamiento dela prensa PR-03

1.1. Analizador de redes

En la Figura 48 se puede observar el faceplate del analizador de redes.
En él se representa la frecuencia de la red, la energia activa y reactiva, las
tensiones simples (fase-neutro) y compuestas (fase-fase), las intensidades por fase, la

potencia instantanea, activa y reactiva, y a distorsion arménica en tension y en intensidad

por cada fase.

ANALIZADOR DE REDES
— Frecuencia Energia
Activa Reactiva
[ ookwn] [ ookvam
r Tensiones Intensidades
LN L2N L3N 11 L2 13
| 0ov| | 0ov| | 00V] | 004| | 004| | 0.0A
112 113 123
| 0ov| | 00v| | 00V]
r Potencias Distorsiéon arménica
Activa Reactiva THD L1V THD L2V THD L3 V
[ oowa] [| [ o0%] [ o0%] [ oo0%
Sos(ER) THD L11 THD L21 THD L3 1
| 00%| | 00%| | 0.0%

Figura 48.- Pantalla del faceplate del analizador de redes

5.10 Informacién de variador
En la Figura 49 se puede observar el faceplate correspondiente a la informacion
béasica de cada variador.
En este faceplate se cuenta con informacion de la velocidad del motor (la
consigna de velocidad y la velocidad real) e informacidén energética del variador

(potencia e intensidad consumida).
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VARIADOR
CT-01-M1

Consignavelocidad: 0.0 %

Velocidad motor:

Potencia consumida:

Intensidad consumida: [0.00 A

o
o
=
N

Fallo
Cadigo error

ﬂ

|Sin alarma |

Figura 49.- Pantalla del faceplate del variador

Por otra parte, se tiene informacion de la comunicacion del variador con el PLC,
por lo que, en caso de haber error en la comunicacion, se mostraria el codigo de error

asociado y un texto informativo de dicho error.

5.11 Gréfica
En la Figura 50 se puede observar el faceplate correspondiente a la
representacion grafica de las variables analdgicas correspondientes al elemento al que
esté asociado el faceplate.
Para poder acceder a este faceplate, es necesario estar identificado como

operador o supervisor.

62



AUTOMATIZACION DE PLANTA DECLASIFICACION
DE ENVASES DE RECOGIDA SELECTIVA Pégina 63 de 64

@l =

(28/05/2019 8:48:14) 0,0
‘ (28/05/2019 8:55:14) 0,0 (null) (0 days, 00:07:00)
100,0
(2)
100,0
100,0
0,0
0,0
0,0
8:46:44 8:51:44 8:56:44
28/05/2019 28/05/2019 28/05/2019
velocidad variador
Pen Name Expression Historical Tag Description Num... Histor.. Co.. Units Mini... Ma*
i Setpoi... setpoint va... 00 10
3 P velocidad_v.. 00 10,
< >
Tiempo real Seleccion de duracion:
N : (3)
Historico 10 minutos S

Figura 50.- Pantalla del faceplate de las gréaficas

Esta pantalla esta formada por:

1)

2)

3)

Cabecera: estan disponibles opciones de hacer zoom y quitarlo, y de parar o poner
en marcha la grafica (esta opcidn es solo para el tiempo real, ya que en la opcién de
histérico la grafica siempre estd parada).

Pantalla gréfica: en esta ventana se mostrardn las variables analdgicas asociadas al
elemento. Mediante los checkbox disponibles para cada variable se puede mostrar
o quitar variables de la pantalla grafica. Dispone de dos marcadores que se pueden
mover por la grafica y permiten conocer el valor de la variable en ese punto.
Opciones de grafica: se puede mostrar la grafica en tiempo real o en formato
histérico.

- Tiempo real: se debe seleccionar la pestana de tiempo real y la duracién que
se quiere mostrar en el eje X mediante el desplegable disponible a la derecha
de las pestafias.

- Histdrico: se debe seleccionar la pestafia histdrico y la fecha y hora inicial y
final que se quiere mostrar en el eje X mediante dos desplegables que
aparecen a la derecha de las pestafias.

63



AUTOMATIZACION DE PLANTA DECLASIFICACION
DE ENVASES DE RECOGIDA SELECTIVA

5.12 Usuarios

Pagina 64 de 64

En este apartado, mediante la tabla que se observa a continuacion, se muestran

los usuarios disponibles actualmente y los permisos de los que dispone cada usuario.

Invitado | Operador | Supervisor | Ingenieria | Administrador
Sindpticos de proceso
Navegacion X X X X X
/Acceso a los facepletes y menus X X X X X
Marcha — Paro de la planta X X
Parédmetros generales
Modif. de los parametros generales X
Modif. de consignas y enclavamientos X
Reset d_e I(_)s contadores de X
mantenimiento
Entrada de horas y maniobras para X
mantenimiento
Alarmas y eventos
Acceso al listado de alarmas y eventos X X X X X
Filtrar X X X X X
Reconocimiento de alarmas X X X
zf]ael;?:nccj?afallos y paros de X X X
Tendencias
\Visualizar curvas de tendencia X X
Configurar graficos y tendencias X X
Alta y baja de usuarios
Alta y baja de usuarios X

Tabla 1: Tabla de usuarios
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