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Disefiado por Cristina Lépez Cernuda | oo conerar | FECHA +=:-;1!
) o segun1s02768-m | 02/02/2021 A
Revisado por Cristina Lopez Cernuda Umiversidar de Choeda
ESCALA DESIGNACION Ne plano 1
Peso aprox. 18.34¢g A
1/1 Va rl | Ia Material Acero S275
Hoja Al
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PLANO DESCRIPTIVO
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Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacion por tecnologias de fabricacion aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por
Revisado por

ESCALA

1/1

Cristina Lopez Cernuda

Cristina Lopez Cernuda

DESIGNACION

Cavidad Operativa

Tolerancia general FECHA | a : B 5..‘.!-“‘.-.
segins02768-m | 02/02/2021 = ol T

Umiversidac de (hieda

N2 plano 2
Peso aprox. 27.5-325¢
Material Nylon 12/PC
PC-ISO/ABS-M30i
Hoja Al
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PLANO DESCRIPTIVO

Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacién por tecnologias de fabricacién aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lépez Cernuda [\ general | FECHA 5 2'!
) o segin1s02768-m | 02/02/2021 S
Revisado por Cristina Lopez Cernuda Umiversidar de Check
ESCALA DESIGNACION Ne plano 3
Peso aprox. 135-16g
1/1 Autoexpansor (Propuesta2) Nion 12/7C
ateria PC-1SO/ABS-M30i
Hoja Al
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PLANO DESCRIPTIVO

AN

Ss

70°

Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacién por tecnologias de fabricacion aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lopez Cernuda | 110 o general | FECHA
Revisado por Cristina Lopez Cernuda segln 150 2765-m 02/02/2021 TiceEiar de O
ESCALA DESIGNACION Ne plano 4
H H T A Peso aprox. 41-49 A
1/1 Brida de fijacion P ¢
. . M al Nylon 12/PC
(Original y Propuesta 2) ateria PCASO/ABS M0
Hoja Al
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PLANO DESCRIPTIVO
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Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacion por tecnologias de fabricacidn aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lépez Cernuda | oo conerar | FECHA
. o segn ISO 2768-m 02/02/2021
Revisado por Cristina Lopez Cernuda Umiversidar de Choiscda
ESCALA DESIGNACION Ne plano 5
, Peso aprox. 2.7-3.1g
2/1  Tapon (Original y Propuesta 2) o 1277
PC-1SO/ABS-M30i
Hoja Al
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Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacion por tecnologias de fabricacidn aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lépez Cernuda | oo conerar | FECHA
. o segn ISO 2768-m 02/02/2021
Revisado por Cristina Lopez Cernuda Umiverzidar
ESCALA DESIGNACION Ne plano 6
Peso aprox. 17.2-20.2g
1/1 Llave (Propuesta 2) Vateria Nyion 13/7C

PC-ISO/ABS-M30i

Hoja Al
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SECCION A
ESCALA 1:1

Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacion por tecnologias de fabricacidn aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lépez Cernuda | oo conerar | FECHA e

TfEx

g el

Revisado por Cristina Lopez Cernuda o so276sm | 02/02/2021 Thitveiilas- e Cisdda

ESCALA DESIGNACION N2 plano 7
Peso aprox. 13.5-16g

1/1 Autoexpansor (Propuesta 1)

. Nylon 12/PC
Material PC-ISO/ABS-M30i
Hoja Al

6 S 4 3 2 ]
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PLANO DESCRIPTIVO
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Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacion por tecnologias de fabricacidn aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lépez Cernuda | oo conerar | FECHA Ty
. o seginiso2768m | 02/02/2021 HER
Revisado por Cristina Lopez Cernuda Umiversidac de Chieda
ESCALA DESIGNACION Ne plano 8
, Peso aprox. 43-5g A
2/1 Tapon (Propuesta 1) \ateria Nyion 13/7C

PC-ISO/ABS-M30i

Hoja Al

6 S 4 3 2 ]
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PLANO DESCRIPTIVO
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Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacién por tecnologias de fabricacion aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lopez Cernuda

. FECHA
Tolerancia general

y - 02/02/2021
Revisado por Cristina Lépez Cernuda segln 50 2768-m 102/

Umiversidar o
ESCALA DESIGNACION Ne plano 9
. .. ., Peso aprox. 74-87¢g
1/1 Brida Fijacion (Propuesta1) Nion 12/e¢
PC-1SO/ABS-M30i
Hoja Al
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PLANO DESCRIPTIVO

Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacion por tecnologias de fabricacidn aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lépez Cernuda FECHA R

A

Tolerancia general

segln ISO 2768-m 02/02/2021

Revisado por Cristina Lépez Cernuda Umiversidar de Cndeda
ESCALA DESIGNACION Ne plano 10
Peso aprox. 13.4-157g
1/1 Autoexpansor (Original) Material Nlon 12/7C

PC-ISO/ABS-M30i

Hoja Al
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PLANO DESCRIPTIVO

AUXILIAR A
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Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacion por tecnologias de fabricacién aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lépez Cernuda | oo conerar | FECHA
. o segn ISO 2768-m 02/02/2021
Revisado por Cristina Lopez Cernuda Umiversidar o
ESCALA DESIGNACION Ne plano u
Peso aprox. 22-26¢g
1/1 Plnza Material Nylon 12/PC

PC-ISO/ABS-M30i

Hoja Al
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PLANO DESCRIPTIVO
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SECCION A
ESCALA1:1

Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacion por tecnologias de fabricacidn aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lopez Cernuda | (o general | FECHA F o | B +=I.-‘;‘f-.
. e segin1s02768-m | 02/02/2021 fo SR
Revisado por Cristina Lopez Cernuda Umiversidar de Choiscda
ESCALA DESIGNACION Ne plano 12
Peso aprox. 608 g
1/1 Molde inferior _
Material Acero
Hoja Al
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PLANO DESCRIPTIVO
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A SECCION A
ESCALA1:1

Nota.- Plano con cotas generales importantes, peso y material utilizado.
Para su fabricacion por tecnologias de fabricacidn aditiva (FDM) se adjunta fichero .stl

Disefiado por Cristina Lépez Cernuda Tolerancia general | FECHA

y - 02/02/2021
Revisado por Cristina Lépez Cernuda segln 50 2768-m 102/

ESCALA DESIGNACION Ne plano 13
Peso aprox. 482¢g
/1 Molde superior Material
Hoja A

6 S 4 3 2 ]
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